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Prehled vyrobku pro
prumyslove aplikace

Centralni mazaci systémy pro stroje a strojni zarizeni

e Ztratové mazaci systémy
e Obéhové mazaci systemy

e Mazaci systémy pro specialni aplikace:
- mazani retézd
- hydrostatické systémy
- davkovani maziva

* Mazani s minimalni spotfebou maziva (MQL)



Prehled vyrobkl pro pramyslové aplikace

Nabizime komplexni reseni

Treni a nasledné opotrebeni jsou privodnim
jevem u vsech strojd a strojnich zarizeni.
Roc¢né tak dochazi ke znehodnocovani
ohromnéhomnozstvi cennych prirodnich su-
rovin a zbytecné spotrebé energie. Omezeni
di snizeni treni prinasi vyznamné Uspory a
prispiva tak k ochrané vzacného prirodniho
bohatstvi i Zivotniho prostredi. A pravé cent-
ralni mazaci systémy jsou jednou z ddleZitych
cest, jak toho dosahnout.

Centralni mazaci systémy

Cerpadlo v plné automatickém cyklu dopra-
vuje mazivo z centralniho zasobniku potrub-
nim rozvodem k mazanym mistim prostred-
nictvim davkovacich nebo rozdélovacich prvk
v presné definovaném mnozstvi. Intervaly a
domazavané mnozstvi lze optimalné prizpd-
sobit pro kazdou aplikaci. Tim se snizuje treni
a opotrebeni, prodluZuje se vyrazné Zivot-
nost, zvysuje se spolehlivost a zasadné se
snizuje spotreba maziva.

Mazani s minimalni spotfebou (MQL)

Se systémy MQL lze p¥i obrabéni dosahnout
Gdinného mazani i s velice malymi davkami
oleje. Vysledkem je nejen vyssi produktivita
dosazena vyssimi feznymi rychlostmi, ale i
delSi Zivotnost nastroji a Gspora chladicich
kapalin.
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Pfehled vyrobku pro prumyslové aplikace

Ztratove mazaci systemy

Jednopotrubni systémy pro oleje a tekuta plasticka maziva NLGI 000, 00

Aplikace
Obrabéci stroje, tiskarské stroje, textilni stro-
je, balici stroje apod.

Funkce

Jednopotrubni systémy jsou navrzeny pro
davkovani maziva do mazanych mist v rela-
tivné malém mnozZstvi v zavislosti na jejich
spotiebé. Cerpadlo dodava hlavnim vedenim

mazivo ze zasobniku k pistovym davkovactm.

Ty davkuji mazivo a nasledné jej dopravuji
vedlej$im vedenim do mazanych mist. Systé-
my pracuji prerusované tj. v mazacich cyk-
lech.

Jednopotrubni systémy mohou byt navrzeny
pro oleje nebo tekuta plasticka maziva
(NLGI 000, 00)

Rizeni automatického systému méize byt
¢asové zavislé nebo mize byt odvozeno od
pracovniho cyklu stroje. Velikost davkovani
lze zvolit pro kazdé mazané misto v rozsahu
od 0,01 do 1,5 ccm na jeden mazaci cyklus
(zdvih davkovace).

Vybér produktd

PouzZivané prvky

e Mazaci agregat (zubové nebo pistové

Cerpadlo)
¢ Skupinové pistové davkovace
¢ Davkovaci jednotky
e Ridici a kontrolni jednotky

Vyhody

e Jednoduchy navrh systému
e Stavebnicovy systém

¢ Snadné rozsireni
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Skupinovy pistovy

E:I ddvkovac

O Odlehcovaci ventil
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Ruéni Cerpadlo pro tekutd plastickd maziva
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Mazaci agregdt s odlehcovacim ventilem

Kompaktni mazaci agregdt pro olej
s vestavénym Fidicim systémem




Prehled vyrobkl pro pramyslové aplikace

Ztratove mazaci systemy

Dvoupotrubni systémy pro oleje a plasticka maziva do tridy NLGI 3

Aplikace

Dvoupotrubni systémy jsou urceny predevsim
pro mazani rozsahlych stroji a zarizeni s
velkym poctem mazacich mist ve vétsich
vzdalenostech a v narocnych provoznich
podminkach, napr. pro koksovny, ocelarny
(linky kontiliti, linky pro valcovani za tepla a
za studena, dokoncovaci linky), povrchové
hnédouhelné doly, papirny, tepelné elekt-
rarny, cementarny atd.

Funkce

Cerpadlo dodava mazivo st¥idavé do dvou hlav-
nich vedeni pomoci reverzniho ventilu. Vedeni,
které je momentalné bez tlaku, je odlehceno.
Davkovace vybavené Tidicim a davkovacim pis-
temn davkuji mazivo stridavé do vystupl z jedné
strany a v dalSim cyklu z opacné. Systémy pra-
cuji prerusované tj. v mazacich cyklech.

Dvoupotrubni systémy jsou urceny pro oleje

s provozni viskozitou vy33i nez 50 mm?%s
a pro maziva do tfidy NLGI 3.

Vybér produktu

Pouzivané prvky

Dvoupotrubni pneumaticka a elektricka
Cerpadla

e Reverzni ventily

¢ Dvoupotrubni davkovace

« Ridici a kontrolni jednotky .

Vyhody

e \lysoka funkni spolehlivost diky méreni
tlakového rozdilu na konci vedeni a sou-
¢asné nepretrzitym sledovanim netésnosti
v hlavnim vedeni.

e Snadno nastavitelné davkovani maziva
v Sirokém rozsahu

¢ Vhodné pro velky pocet mazanych mist
(1000 i vice) ve velké vzdalenosti (az 100
metrl od cerpadla i vice).

e \lysoka spolehlivost mazani diky vysokému
pracovnimu tlaku az 400 bar

e Stavebnicovy systém

e Snadné rozsireni.
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Dvoupotrubni
davkovac
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Reverzni ventil
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Dvoupotrubni Cerpadlo

Elektrické a hydraulické Fidici prvky

Dvoupotrubni ddvkovace
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Pfehled vyrobku pro prumyslové aplikace

Ztratove mazaci systemy

Progresivni systémy pro oleje a plasticka maziva do tridy NLGI 2

Aplikace

Tiskarské stroje, papirenské stroje, drevozpra-
cujici stroje, lisy, stroje na zpracovani kamene,
stavebni stroje, vétrné elektrarny, staceci linky
apod.

Funkce

Progresivni systémy slouzi k dopravé a dav-
kovani oleje nebo plastického maziva do tridy
NLGI2 bud v prerusovaném cyklu (ztratové
systémy) nebo v pripadé olejd i kontinualné
(ob&hové systémy).

(vZerpadlo dopravuje mazivo k progresivnim
rozdélovaclim, a ty déli mazivo v presnych
davkach k mazanym mistm. Mazivo je pro-
gresivnim rozdélovacem déleno postupné
na davky k jednotlivym mazanym mistdm
pomoci pistd.

Vybér produktd

Kazdy pist mdze davkovat mazivo pouze tehdy,

kdyz predchozi pist dokondil svdj zdvih. Velikost OO O O

davkovani je dana prdmérem pistu jeho zdvi- Bt
gresivni O O

hem. Progresivni systémy je mozno kontrolo- rozdélovac

vat a Fidit jednim centralnim signalem OO
Pouzivané prvky OO
Cerpadla rlzné konstrukce O

e Progresivni rozdélovace
e Spinace cykld O
e Ridici a kontrolni jednotky

Vyhody
Zcela univerzalni pouziti s ohledem na typ O
maziva (olej, plastické mazivo) nebo typ
systému (ztratovy nebo ob&hovych)
e Jeden centralni signal pro kontrolu celého
systému
e \lysoka spolehlivost mazani
e Stavebnicovy systém
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Elektricka Cerpadla pro plastickd maziva s vestavénym Fizenim
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Progresivni rozdélovaé




Prehled vyrobkl pro pramyslové aplikace
Obéhové mazaci systémy
Obéhove systéemy s délenim pratoku

Aplikace Vyhody
Lisy, papirenské stroje, tiskarské stroje a dalsi e Nastaveni pritoku pro kazdé mazané

zarizeni. misto
o Nepretrzité sledovani a mereni prdtoku

Funkce pro kazdé misto
Cerpadlo dodava kontinualné olej k prvkim, e Modulova konstrukce a moznost kombi-
kterymi je prQtok délen do mazanych mist. nace systémi

e Snadna obsluha O O O O O O O

Olej mGze byt rozdélovan skrticimi ventily se
stabilizaci, Skrticimi ventily s pritokomérem
nebo progresivnimi rozdélovadi. Olej protéka
mazanym mistem a vraci se zpét do nadrze.

Pouzivané prvky
« Sroubova nebo zubova ferpadia l
o Skrtici ventily se stabilizaci, Skrtici ventily

s pritokomérem
e Progresivni rozdélovace

ol

Vybér produkth
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NddrZ s pFislusenstvim pro rozsdahly Skrtici ventil s pritokomérem Progresivni rozdélovac
obéhovy systém
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Pfehled vyrobku pro prumyslové aplikace

Obéhove mazaci systéemy

Obéhove systéemy hydrostatickych ulozeni

Aplikace Pouzivané prvky
Hydrostatické ulozeni mlecich bubn(, rotac- e Viceokruhova zubova Cerpadla

; , PR oo , . R N7 Z|
nich peci, vedeni obrabecich stroju. ¢ Tlakové ventily A A BN Y

¢ Proporcionalni ventily \ /

Funkce
Viceokruhové Cerpadlo s nékolika vystupy do-  Vyhody
dava konstantni pritok oleje do jednotlivych e Pohyb s minimalnim tfenim

kapes. Olej oddéluje pohybujici se povrchy ve- e Posuv bez trhavych pohybl
lice tenkou vrstvu oleje, ktera zarucuje pohyb e Nizka provozni hlu¢nost

témeér bez treni. ¢ QOdolnost proti opotrebeni

V ulozenich, kde by dochazelo k velkému koli-
sani tlaku, |ze pouzit k nastaveni dovoleného T T T
tlaku pro jednotlivé kapsy proporcionalni re- l | . |

VI 1 (29
dukcni ventily. 00

r@u

Vybér produktl
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Agregadt obéhového systému Zubové Eerpadlo Viceokruhové Cerpadlo
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Prehled vyrobkl pro pramyslové aplikace

Specialni aplikace:
Mazani retézu

Aplikace

Hnaci Yetézy a fetézové dopravniky pouzivané v:

e automobilovém primyslu - lakovaci linky,
pece, linky povrchové (pravy, montazni linky,
dopravnikové Tetézy

e potravinarském primyslu - sterilizacni linky
pece

e stavebnim prdmyslu, drevozpracujicim
primyslu atd.

Funkce

Pro mazani retéz( se pouziva cela rada systé-
m0, které bud aplikuji olej na pohybujici se re-
téz zvenku (UC systémy), nebo vtlacuji plastic-
ké mazivo dovnitf ¢epl retézu a pohybuiji se
po dobu mazani spolu s retézem (GVP systé-
my)

UC systémy: Systémy s elektromagnetickym
Cerpadlem, které presné odméruje davky ma-
ziva (20,40 nebo 60 mm?3) a pomodi trysek
vstrikuje presné na mazana mista.

Vybér produktu

GVP: Plastické mazivo je aplikovano zarizenim,
které se po urcitou vzdalenost pohybuje spolu
s Tetézem a v této dobé davkuje mazivo (0,35
- 1,00 cm?) do mazanych mist pres mazaci
hlavice. Spolu se systémy GVP je mozno pouzit
software VISIOLUB® pro kontrolu a diagnosti-
ku.

MQL - Vectolub: Olej a vzduch jsou dopravova-
ny oddélené v koaxialnim vedeni a smichany v
koncové trysce. Vzniklé kapky jsou vzduchem
unaseny primo na mazané misto bez tvorby
olejové milhy.

Jednopotrubni systém se Stétci: Mazivo je dav-
kovano pistovymi davkovadi a na retéz apliko-
vano pomodi &tetctl. Rizeni je moZné v zavis-
losti na Case nebo pracovnim cyklu..

Vyhody:

e PIné automatické mazani za provozu
zafizeni

e Presné davkovani maziva

e Systém lze prizplsobit Sirokému rozsahu
aplikaci a typl Tetézl

e Mazani je Setrné k Zivotnimu prostredi,
snizuje spotrebu maziv

& )

N

Vectolub - systém MQL

UC systém s elektromagnetickym Cerpadlem

1) Nandseni oleje stétci
2) Sprejovdni pomoci stla¢eného vzduchu
3) PFesny nastrik kapek oleje

GVP systém pro mazani dopravnikovych Fetézi

1-0109-CS



Pfehled vyrobku pro prumyslové aplikace

Specialni aplikace:
Mazani olej + vzduch (OLA)

Aplikace

Mazani vysokootackovych loZisek u vreten
obrabécich strojd, turbin, vysokootackovych
prevodd a viude tam, kde je nutna kontinualni
dodavka velmi malého mnozstvi oleje.

Funkce

Davkovaci jednotka velmi presné odméruje
malé davky oleje (0,01 - 0,16 cm? ) do
vzduchu proudiciho kontinualné vysokou
rychlosti v trubce malého prdrezu. Vlivem vy-
soké rychlosti vzduchu se kapka oleje zméni v
tenkou laminarni vrstvu na vnitrnim povrchu
trubky. Dynamicka sila vzduchu zpdsobuje
pohyb vrstvy oleje k vystupnim tryskam, kde
se vrstva zméni v relativné velké kapky oleje.

Tyto kapky diky vysoké rychlosti snadno
proniknou do mazaného mista. Vzduch slouzi
pouze pro dopravu oleje a nevznika tedy ole-
jova mlha. Vzduchem vytvareny pretlak uvnitr
ulozeni zabranuje vnikani nedistot.

PouzZivané prvky

Kompaktni agregat nebo mazaci agregat se
zubovym cerpadlem

¢ Davkovaci jednotka

e Prvky pro regulaci a Upravu vzduchu

o Tlakovy filtr

o Vedeni

¢ Senzory olej+vzduch

Vyhody

o Zvyseni efektivity obrabéni diky vyssim dosa-
Zitelnym rychlostem

e \/ysSi provozni spolehlivost diky optimalnimu
mazani a ochrané lozisek proti znedisténi

¢ Nizka spotreba maziva

Olej

Ddévkovaci
Jednotka

O

O

O

Vzduch

Dalsi loZiska

NN
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Vybér produktl
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Systém olej vzduch Senzor olejové vrstvy Davkovaci jednotka
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Prehled vyrobkl pro pramyslové aplikace

Specialni aplikace

MQL - mazani s minimalni spotrebou maziva

Aplikace

e Mazani a chlazeni nastroji pri obrabéni

e Mazani plechl a nastroji pri tvareni za
studena.

e Mazani retéz a retézovych dopravnikd

e Mazani pneumatickych valcl

Pouzivané prvky

e Pneumaticka mikroCerpadla, elektromag-
neticka cerpadla, trysky, zasobniky

e Modulovy systém VTEC

¢ Davkovani maziva na montaznich linkach Vyhody

e Optimalni mazani minimalnim mnozstvim

maziva

Funkce o \lysoka frekvence davkovani Olej
Pneumatické nebo elektromagnetické o Usporné prostorové feseni u modulového > g
Cerpadlo odméFuje velmi presné davky oleje systému Vzduch
a dopravuje je bud jednoduchym vedenim e Systém ohleduplny k Zivotnimu prostredi
nebo koaxialnim vedenim k trysce. Systémy nevytvari olejovou mlhu
bez koaxialniho vedeni mohou pomoci trysek o Minimalni spotfeba maziva
primo vstrikovat kapky oleje do mazanych
mist bez rozstriku. V systémech s koaxialnim
vedenim dochazi k rozstfiku oleje.
Vybér produktu
s N s A
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Pneumatické Cerpadlo

10

Pneumatické Cerpadlo se zdsobnikem

Mikrocerpadlo
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Pfehled vyrobku pro prumyslové aplikace

Specialni aplikace

Mazani MQL vnitrkem nastroje LubriLean

Aplikace
Triskové obrabéni - frézovani, soustruzeni,

Systém LubriLean DigitalSuper
Hodnota mnozZstvi aerosolu je pro kazdy

vrtani, vysokorychlostni obrabéni apod. nastroj uloZena v Fidicim systému (SPC).
Aerosol —
Funkce Systém LubriLean Vario S : | i
Pri vnitrnim MQL je vytvaren aerosol v nadrzi ~ MnoZstvi aerosolu se nastavuje rucné. Nastroj T
agregatu a dopravovan skrz rotujici vieteno D’,'Z‘tlk . =
k nastroji. Dodavany olej je pfi optimalnim Vyhody systém@ LubriLean nastroje Vreteno
nastaveni zcela vyuZity a nezlstavaji zadné e Systém lze pouzit i pro malé nastroje
jeho zbytky. s vysokymi Feznymi rychlostmi
o Kratké intervaly odezvy po vyméné
Pouzivané prvky nastroje
Aby bylo dosazeno U¢inného mazani v misté e 74dné pohyblivé ¢asti (bez opotrebeni)
fezu, je treba vhodné zvolit komponenty sys- ¢ Jednoducha integrace do systéma
tému a optimalizovat konstrukci stroje (viete- obrabéciho stroje
no, vybér nastrojt). Jednotky MQL Fady Lubri-
Lean Digital Super a LubriLean Vario mohou
byt snadno integrovany i v obrabécich cent-
rech s automatickym vyménikem nastrojt.
Vybér produktd
s N N A
¥ | i
l - =
= v
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_ NS NG J
LubriLean Vario LubriLean VarioSuper LubriLean DigitalSuper 1
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Prehled vyrobkl pro pramyslové aplikace

Specialni aplikace

Externi mazani MQL, LubriLean a Vectolube

Aplikace

Mazani a chlazeni nastrojl pri obrabéni
a tvareni. Mazani plech( a nastrojl pri
tvareni za studena.

Funkce

P¥i externim MQL je odmérené mnoZstvi ma-
ziva rozpraseno v trysce proudem tlakového
vzduchu. Vznikaji tak relativné velké kapky,
které jsou unaseny proudem vzduchu do ma-
zaného mista a nevytvareji olejovou mlhu.
Tento pomérné pevny systém je vhodny

pro operace, které vyuzivaji podobné naradi,
pricemz obrysy obrobku se neméni. Mdze
byt pouzivan pro sériové vyrabéné dily.

LubriLean Smart a Basic:

Tlakovy vzduch privadény do zasobniku zajis-
tuje dopravu maziva pres ridici ventily k roz-
prasovaci trysce. Mazivo je dopravovano ko-
axialnim vedenim oddélené od vzduchu. Vy-
tvareni velmi jemného aerosolu probiha v
trysce na konci vedeni a ten je pak presné
smérovan na potrebné misto.

Pomoci fidicich ventild je mozno regulovat
mnozZstvi maziva a vzduchu a rovnéz tlak
vzduchu v zasobniku.

LubriLean® Basic a LubriLean® Smart se
skladaji ze zasobniku, jednoho nebo vice re-
gulacnich blokd a vedeni s tryskami.

Systém Vectolub

Pneumatické mikrocerpadlo presné odméruje
olej a dopravuje jej oddélené od vzduchu

v koaxialnim vedeni ke koncové trysce.

V trysce je olej rozprasen tlakovym vzduchem
na relativné velké kapky, které jsou presné
smeérovany do mazaného mista a nevytvareji
olejovou mlhu. Diky dokonalému rozpraseni
je mazany povrch pokryty velmi tenkou sou-
vislou vrstvou oleje.

Systém Vectolub se sklada z pneumatického
mikroCerpadla, nadrze, koaxialniho vedeni a
trysek. Moderni feSeni predstavuje modulovy
systém VTEC.

Vzduch

L%

Vzduch Koaxialni tryska

Vyhody

¢ Ekonomicky i technicky nenarocna instalace
na konvecni obrabéci stroje

¢ Velmi presné a Uzce smérované rozpraseni
diky specialni trysce

o Utinny dosah trysky a7 do vzdalenosti
300 mm

e Po vypnuti systémd nedochazi k ukapavani
maziva z trysek

Vybér produktu

e I\
N\ NS . AN /
LubriLean Basic LubriLean Smart Vectolub VTEC
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