@ Lanasry

Jsou to jednoslozkové tekuté hmoty na bazi metakrylatové pryskyfice, které vytvrzuji za nepfistupu
vzduchu a pfi styku s kovem, ktery pusobi jako katalyzator. Tekuty stav umozZiiuje dokonaly styk

s povrchem, kdy kapalina vnikne ve spafe do vSech nerovnosti a nasledné v nich vytvrdne.
Pevnost spoje se tim jesté zvysi. Tyto vynikajici vlastnosti pfeduréuji pouZiti téchto latek

ke spojovani a tésnéni spoji kov na kov.

Anaerobni lepidla jsou trvale
odolna vibracim, dynamickému Ve vztahu k aktivaci anaerobnich lepidel pfi styku s kovovymi povrchy
naméahéni, tlakim, teplotam rozeznavéme pasivni a aktivni materidly.

a vétsiné chemickych latek.
+

Pasivni * nerezocel » cin
materialy « nikl » zinek ¢ hlinik
« chromatové povrchy
» anodicky upravené povrchy
«umélé hmoty « keramika

DRUHY POUZITI | = Zajistovani a tésnéni Sroubovych spoji.
w Tésnéni a zajistovani trubkovych zavita. a t m e Iy
Upevriovani vélcovych spoj.
w Tésnéni délicich rovin stroji, zafizeni a pfirubové tésnéni.
® Impregnace odlitkt.

VYHODY: POUZIT OBLASHI POUZI

— —  zajistuji
. —— upevnuji
2T N - . utésnuji
— impregnuji




ZAJISTOVANI SROUBOVYCH SPOJU

Barva Maximalni Viskozita Moment Teplotni Manipulacni Konecné
Pouziti spara cPs odtrzeni  odolnost doba vytvrzeni
Nizka pevnost. Uréen pro mensi rozméry $roubl a matic, které je moZno lehce 5 . _gge i .
1A 101 demontovat. Je vhodny pro spoje, které se asto rozebiraji. purpurova 0, imm 120025000 8-4iN.m 555 c S=15/min. 2dihod
Doporuéeno pro M12 - M 36. +150°C
Stredni pevnost rychlé vytvrzeni. Manipulagni pevnost do nékolika minut. ol "
1A 103 Demor ru&nim nafadim. Konzervaéni olej tolerujici univerzalni produkt ~ modra 0,1 mm 2000-5000 20-7 N.m -55°C 1 -5 min. 24 hod.
pro vSeobecné ‘pouziti ve v¥robé a opravarenstvi pfi zajistovani Sroubovych +150°C
spoju. Doporugeno M5 -
Vysoka pevnost zajisténi pro Sroubové spoje na strojnich zarizeni, o .
1A 105 kieré se za normalnich okolnosti nemuseji rozebirat. Vytvari obtizné ervena  0,15mm  450-550 27-35N.m  -55°C 5-15 min. 24 hod.
rozebiratelné spoje. Doporuc¢eno pro M5 - M 36. +150°C
Nizka viskozita s kapilarnimi vlastnostmi pro impregnaci a utésnéni poréznich = & _BE° 5 o
1A 107 odlitkdi, svart a mikrotrhlin. Zajistovani a utésiiovani Sroubovych a valcovych ~ 2elend  0,05mm 10-25  27-30N.m 55°C 115 min. 24 hod.
spojll jiZ smontovanych s vysokou pevnosti. Doporuéeno pro < M5. +150°C
¥ v ¢ . 7 o
TESNENI TRUBKOVYCH ZAVITU Barva Maximalni Viskozita Tlakova Teplotni Manipulaéni Koneéné
Pouziti spara cPs odolnost  odolnost doba vytvrzeni
Kapalné tésnénl je pevna tésnéni ( koudel, leﬂunové pasky o o .
a pod.) na zavi ych spoji. Odolava vysokym tiakim hnéda 0,15 mm 400 - 600 70 Nfmm -55°C 5- 13 min. 24 hod.
IA 201 a hydraulickym kapalinam. Snadné montaz i y: lje velky y +150°C
moment, $etfi spojovaci material.
Univerzélini trubkové t&snéni. Rychle vytvrzuje, nahrazuje pevna t&snéni. 2 _RE° _ o
1A 203 Snadna mont4Z i demontéZ spoju. Zabrariuje korozi v zavitech. Viysoka vypliiovaci bfia 0,4 mm 350000 70/ N/mm 55L, c 10 - 30 min. 24 hod.
schopnost u ruéné Fezanych zavitd. Pro rozvody uZitkové vody, kapalin a vzduchu. +150°C
UPEVNOVANI VALCOVYCH DILU _isten G ke - : ; :
a lisovani Barva Maximalni Viskozita  Pevnost Teplotni Manipulaéni Kone&né
Ziti spara CcPFs 0doinos oba rzeni
Pouziti pa P dolnost dob i
S ——
1A 303-015 Vysoké pevnost, nizka viskozita. Uréen pro malé spary kde vymezuje vile pfi zelena 0,1 mm 125 21 N/mm? -55°C 5 - 30 min. 24 hod.
i h kol, F loZisek, setrvagniki a ostatnich valcovych spoju. +150° C
Vy35i viskozita a maximalni pevnost spoje. Umozfiuje vymezit vétsi vile pfi o .
JA 303-03  montazi lozisek, ozubenych kol, femenic a mnoho dalSich valcovych spoji. Je zelend 0,25 mm 2000 28Nimm?  -55°C 10 - 30 min. 24 hod.
idealni pro opravy a repasovani pievodovych mechanismu a strojnich zarizeni. +150° C
Vysoka teplotni odolnost roz8ifuje moZnosti pouZiti v naroénych podminkach pfi 5
1A 305 montazi vgec h valcovych spoji. Pastovita konzistence umoi%fue nanaseni v zelena 0,4 mm 7000 21 N/mm? -55°C 10 - 30 min. 24 hod.
kazdé pozici, protoze produkt nestéka a dokaze vyplnit velké spary. +230°C
Je vhodny pfi spojovani lisovanim za tepla.
PLOSNA TESNENI PRO PEVNE SPOJE Barva Maximalni Viskozita Pevnost Teplotni Manipulaéni Konecné
i spara cPs odolnost doba vytvrzeni
Pouziti
Anaerobni plosné tekuté tésnénl vytvrzullcl v houZevnatou hmotu. Specialné fialova 0,25 mm 300000 4 N/mm? 557G 10 - 30 min. 30 min. - 4 hod.
vyvinuté pro hlinikove ploch¥. rzuje i bez pouziti primeru. Dokonale tésni b i Ktivat +150°C i
i na nerovnych, poskozenych a pos rébannch plochach kde pfesné kopiruje B Siprimersiy)
povrch. Nahrazuje pevna t&snéni na tuhych strojné opracovanych délicich 1,25 mm 700000 4 - 24 hod.
rovinach stroja a zafizeni. s aktivatorem bez primeru

PRIMER
Pouziti
Univerzalni aktivator pro anaerobni lepidla a tmely. Urychluje vytvrzeni na
pasivnich materidlech jako je hlinik a jeho slitiny, nerezocel, chrom, nikl, zinek

a povrchové Upravy napf. Eernéni nebo fosfatovani.
Umoziiuje pfi nizkych teplotach aZ do +5° C.

Toto je jen maly vybér z nasich produktii. Pro dal3i informace o nasem Sirokém sortimentu kontaktujte obchodniho zastupce.




