KYANAKRYLATOVA LEPIDLA

IMPACT Y\
IMPACT ADHESIVE kyanakrylaty jsou jednosloZkova lepidla bez rozpoustédel ADHESIVE
vytvrzujici pisobenim vihkosti.
Lepeni nahrazuje Srouby, hreblky, svorniky, svérky, nyty, svarfovani, spojovani.

' ‘ KYANAKRYLATOVA

. . vy s v Jadnoduchy test zda je povrch vhodny pro lepeni
ZASADY USPESNEHO LEPENI mizZete provést s kapkou vody:
Jednou z nej¢astéjsich pricin selhani -
lepeného spoje je nedostatedna piiprava ensrmeigin e
povrchu. Dokonale pfipraveny povrch
zajisti zakladni podminku pro pfilnavost
lepidla na povrch, ktera se nazyva adheze.

Je to sila prilnavosti lepidla na povrch,

kter4 je ovlivn&na drsnosti povrchu a jeho a
povrchovou energii, ktera omezuje . -
smadcivost. nelze lepit vyborné lepitelné
PRIPRAVA POVRCHU

Cim dikladng&ji bude o&istén a odmastdn  Vyb&r odmastovade zavisi na materialu,
povrch, o to pevnéjsi bude lepeny spoj. ktery je nutno odmastit. Pro kovy jsou

Zaklad tvori dikladné mechanické idealni odmastovace na bazi uhlovodika, T e

ocisténi od prachu, rzi a ne€istot napf. $1960. Pro umé&lé hmoty postacuje Kot

smirkovym papirem. Po tomto zakladnim  vétSinou odmastovaé na bazi alkoholu, e

ocisténi musi nasledovat odmasténi, napi. M8040.

kterym se odstrani zbytky tukd, oleju Dal3i moznosti Upravy mizZete konzultovat

a prachu ze smirkovani. v nasem technickém oddéleni.

Lepeni nepfiznivé ovliviiuje i velka vrstva lepidla. Obecné plati, Ze Gim je vrstva lepidia GUMY

(spara) mensi, tim pevnéjsi je spoj a naopak. Proto je nutno u jednotlivych typa dodrZovat

ma{imélni spéfu uvedenou v tabulkach. Vytw?eni (polymerizaci) ovliviiuje vihkost vzduchu. UM Ev Lyc H H M OT

Optimalni relativni vihkost vzduchu by méla byt v rozmezi 40 - 60% a neméla by klesnout

pod 30%. Takeé pfilis vysoka vihkost vzduchu - nad 90% urychluje vytvrzeni, ale mizZe snizit (_MT K O VU
pevnost lepidla. Jednim z faktort pro vybér lepidla je také pH povrchu. i |

Kyselé povrchy (pH men&i neZ 7) zpomaluji nebo mohou zcela zastavit proces vytvrzeni. e K E R A M IK Y
Zde je tieba pouzit IA619. Zasadité povrchy (pH je vétsi neZ 7) vytvrzeni naopak urychluji &5

a jsou vhodné pro kompletni fadu IMPACT ADHESIVE KYANAKRYLATY DREVA

o v
KUZE
PAPIRU
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LEPENi KOVU

Barva Maximalni Chemické Viskozita Pevnostvtahu Teplotni Manipulagni Uplné
Pousiti spara baze cPs na stfih odolnost pevnost vytvrzeni
ouziti
Ini viskozita a rychlost vytvrzovani. Lepeni vSech druh( kov( i na lehce prihlednd  0,15mm  ETHYL 100 21 N/ mm¢ -54°C 5-30 sec. 24 hod.
1A 501 Stfedni viskozil hi ani. L i vSech druh( kovi i na leh v 2 3
zaolejovaném povrchu. +82°C
LEPENi GUMY A ELASTOMERU Bava  Maximéini Chemicka Viskozita Pevnostvtahu Teplotni  Manipulaéni  Uplne
Pouziti spara baze cPs na stfih odolnost pevnost vytvrzeni
Velmi nizka viskozita umoznuje kapilarni schopnost proniknout do mikrospar prihledna 0,05 mm  ETHYL 5 21 N/ mi -54°C 1-5 sec. 24 hod.
A “ o
IA 603 EC a trhlin nebo spojit jiz smontované dily. Velmi rychle vytvrzuje. +82°C
1A 609 Nizka viskozita a vysoka rychlost spojovani pro elastomery, gumu, viton prihledna 0,06 mm  ALKYL 20 21 N/ mm? -54°C 1-20 sec. 24 hod.
ave spojeni s primerem IA 845 lepeni polyolefinu a PTFE. +79°C
-
UNIVERZALNI LEPIDLA PRO MNOHO APLIKACI Barva Maximalni Chemické Viskozita Pevnostvtahu Teplotni Manipula¢ni Uplné
Pousziti spara baze cPs na stfih odolnost pevnost vytvrzeni
Specialni, na povrch necitlivy kyanakrylat dokéze lepit hrubé, porézni a kyselé " N
1A 619 povrchy véetné dreva, kartonu, dyhy, gumy, korku a kiize. Stfedni doba vytvrzeni prihledna 0,15 mm ETHYL 100 21 N/ mm?2 -54°C 5-10 sec. 24 hod.
i pfi nizké vihkosti a na kyselém povrchu. Univerzalni typ pro nejsirsi pouZiti. HYBRID +82°cC
1A 623 Stfedni viskozita, pomalejsi vytvrzovani. Univerzalni typ pfevazné pro lepeni prihledna  0,15mm  ETHYL 300 21 N/ mm?2 -54°C 5- 20 sec. 24 hod.
plasti a stfedn& poréznich materiali. +82°C
1A 627 Vyssi viskozita, pomalej§i vytvrzeni. Pro lepeni poréznich a neporéznich povrchl  prihledna 0,15 mm  ETHYL 800 21 N/ mm2 -54°C  10-30sec. 24 hod.
navzajem s vétsi sparou. +82°C
= = A ) S VYSOKOU TEPLOTNI ’
LEPENI POREZNICH POVRCHU ODOLNOSTI Barva Maximalni Chemickéa Viskozita Pevnost Teplotni Manipulagni Uplné
Pousiti spara baze cPs odolnost pevnost vytvrzeni
= ouziti
Unikatni provedeni vysokoteplotniho lepidla na naroéné aplikace. - 5 .
1A 643 Vysoka viskozita umoZiiuje vypinit velké spary a lepit porézni povrchy. prihledna 025 mm  ETHYL 3000 21 N/ mm - 64 GC 20 - 60 sec. 24 hod.
Lepidlo snasi trvalou teplotni zatéZ a teplotni Soky. Pomalé vytvrzovani davé +125°C
dost ¢asu na sesazeni a korekturu lepenych dilG.
=
AKTIVATORY - PRIMERY Toto je jen maly vybér z nasich produkti. Pro dalii informace o nasem Sirokém zastupce.
Pouziti

Specialni aktivator urychlujici vytvrzovani kyanakrylatovych

AC 12 lepidel zvi45t& vy33ich viskozit pi silngjsich vrstvach.
Aplikuje se na lepeny povrch nebo na lepidlo.
1A 845 Specialni primer umoZiiuje lepeni silikonovych gum
a polyolefin(i ve spojeni s lepidlem IA 609.
Timto primerem Ize upravit povrch obtiZzné lepitelnych
1A 841 materialt jako jsou termoplasty, polypropylen, nylon,
polyolefiny a PTFE.
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