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Tradice, inovace, kvalita, prizniva cena a dostupnost - to jsou
klicové faktory Uspéchu znacky MOGUL. Dle nezavislych pra-
zkum( je MOGUL nejznaméjsi a nejpouzivanéjsi znacka ma-
ziv na ¢eském trhu.

Spolecnost PARAMO drzi na ¢eském trhu podil cca 25 %
v oblasti finalnich maziv a to vcetné jeji hlavni retailové znac-
ky MOGUL. Celkovy export firmy je vy$si nez 50 %.

PARAMO sazi na spolupraci s UspéSnymi tymy v motoris-
tickém sportu. Kvalitu této rady potvrdila napriklad ceska
reprezentace v roce 2012 na soutéZi Mezinarodni motocy-
klova Sestidenni (International Six Days Enduro) v Némecku.
Za radu MOGUL MOTO ziskala spolecnost PARAMO prestizni
cenu PETROLawards v kategorii Produkt.

PARAMO za svoji znacku MOGUL obdrzela v roce 2014 a le-
tech nasledujicich ocenéni CZECHSUPERBRANDS, které
udéluje Brand Counsil na zakladé prisnych a presné stano-
venych kritérii.

Vsechny oleje znacky MOGUL spliiuji prisna kritéria mezina-
rodnich norem véetné norem vyrobcd automobilli (napfiklad
koncern VW, Ford, MB a dal&i). Spole¢nost PARAMO posky-
tuje na vSechny své vyrobky bezplatny obchodné-technicky
predprodejni i poprodejni servis zaméreny na vybér sprav-
ného druhu maziva a jeho spravnou aplikaci. PARAMO také
svym zakaznikdm poradi jak spravné oleje pouZivat a jak sle-
dovat jakostni parametry v pribéhu provozu.

Oleje MOGUL jsou urceny pro zakazniky, ktefi sami pecuji
0 své automobily a stroje, ale také pro velké autodopravy,
autoservisy, primysl, zemédélstvi.

PARAMO povaZuje za svou prioritu vyvijet a vyrabét vyrobky
s minimalnimi riziky nepriznivych dopadd na Zivotni prostre-
di. Od roku 1993 proto spole¢nost vynaloZila vice nez 60 mi-
lion korun na likvidaci starych ekologickych zatézi, zplso-
benych bombardovanim za 2. svétové valky a neekologickym
chovanim statniho podniku pred privatizaci.

Spole¢nost PARAMO se hlasi k plnéni programu Odpovédné-
ho podnikani v chemii. Jako pata spole¢nost v CR obdrzela
Cenu udrzitelného rozvoje za plnéni principd, definovanych na
summitu OSN v Rio de Janeiru. Je také drzitelem certifikat(
potvrzujicich spravnou aplikaci a vyuzivani systém rizeni ja-
kosti, environmentalniho Fizeni a bezpecnosti a ochrany zdravi
pri praci.

V soucasnosti se vyrabi vice nez 150 druh oleji

V roce 1931 se MOGUL objevil v legendarnim filmu
Pudr a benzin autorského dua Voskovec a Werich

Slovo MOGUL pouZili ve svych pisnich Jarek Nohavica
a lvan Mladek

Rocni produkce litrovych oballl postavenych vedle sebe
by mohla lemovat silnici z Pardubic do Prahy

Rocné firma vyprodukuje cca 80 milion( litrd olejd

Dle nezavislych prdzkum je spontanni znamost znacky
vyssi nez 70 % (navozena 95 %)

Dle nezavislych prazkum se k pouZzivani znacky
MOGUL hlési 1/3 €eskych Fidich

made in PARAMO

UL



PRUMYSLOVE OLEJE

PRUMYSLOVE OLEJE

Primyslova maziva se klasifikuji podle viskozitnich trid a vykonovych norem. Viskozitni tfidy ISO VG udavaji stedni hodnotu viskozity
v mm?/s pfi 40 °C. Tato viskozita je v&tdinou obsaZena v oznadeni oleje a je to vé&tdinou &islo na konci obchodniho nazvu oleje. Pired timto
¢islem je vétSinou pisemny kdd, ktery charakterizuje vykonnost oleje. Prvni pismeno zpravidla znaci zarazeni oleje dle jeho hlavniho
druhu pouZziti dle normy 1SO 6743 nebo DIN 51502 a dalsi pismena obvykle udavaji, jaké musi mit olej zuslechtujici prisady nebo blize
specifikuji druh pouZziti.

Viskozitni tfida | Stredni viskozita | Viskozitni rozpéti Aplikace maziva mm
ISO VG oleje v mm?/s pri 40 °C

OTEVRENE MAZAC| SYSTEMY,

ISO VG 2 . 1,98 - 2,42 BEZNE OLEJE N,
ISO VG 3 3,2 2,88 - 3,52 SEPARATORY, FORMOVE OLEJE FS
ISOVG 5 46 4,14 - 5,06 O0ZUBENE PREVODY, C HYP

OBEHOVE SOUSTAVY '
ISO VG 7 6,8 6,12 - 7,48
KOMPRESORY V, K
ISOVG 10 10 9,0-11,0
SPALOVACI MOTORY HD
ISO VG 15 15 135- 16,5
VRETENA, c
ISO VG 22 22 19,8 - 24,2 LOZISKA A PRISLUSNE SPOJKY
ISO VG 32 32 28,8 - 35,2 KLUZNA VEDENI CG
1SO VG 46 46 414-50,6 HYDRAULICKE SYSTEMY H, HV, HF, ATF
ISO VG 68 68 61,2 - 748 o .
OBRABENI KOVU S, W

ISO VG 100 100 90 - 110

ELEKTROIZOLACE J

ISO VG 150 150 135 - 165

PNEUMATICKE STROJE, b

ISO VG 220 220 198 - 242 MAZAN{ OLEJOVOU MLHOU

ISO VG 320 320 288 - 352 TEPLONOSNA MEDIA Q

IS0 VG 460 460 414 - 506 OCHRANA PROTI KOROZI R

ISO VG 680 480 612 - 748 .

TURBINY D

ISO VG 1000 1000 900 - 1100

TEPELNE ZPRACOVANI L

ISO VG 1500 1500 1350 - 1650

OSTATN{ APLIKACE F
ISO VG 2200 2200 1980 - 2420
ISO VG 3200 3200 2880 - 3520 PARNI STROJE z

1S0 6743/1 - A
AN - rafinované ropné oleje

1SO 6743/2 - F
FC - oleje rafinované mineralni zuslechténé
antioxidac¢nimi prisadami

1S0 6743/5-T

TS - parniturbiny

TSA - vysoce rafinovany ropny olej s protikoroznimi
a antioxida¢nimi vlastnosti

TG - plynové turbiny

TGA - vysoce rafinovany ropny olej s protikoroznimi
a antioxida¢nimi vlastnosti

TGB - vysoce rafinovany ropny olej s protikoroznimi
a antioxida¢nimi vlastnosti pro vyssi tepelné
namahani

1SO 6743/4 - H

HH - neaditivovany olej

HL - olej HH s prisadami proti korozi a oxidaci
HM - olej HL s protiodérovou prisadou

HV - olej HM s prisadou zvysujici viskozitni index

DIN 51 524

¢ast 1, HL - olej s prisadami proti korozi a oxidaci
Cast 2, HLP - olej HM dle IS0 6743 /4

¢ast 3, HVLP - olej HV dle ISO 6743/4

(H-hydraulicka kapalina, L-protikorozni a protioxida¢ni vlast-
nosti, P-protiodérové vlastnosti, V-snizena zavislost viskozi-
ty na teploté, D-dodatkové pismeno oznacujici zlepSené de-
tergentni vlastnosti)

IS0 6743/3A - D
D - kompresory vzduchové pistové

Pistové a rotacni lamelové kompresory
DAA - malo zatizené

DAB - stiedné zatiZzené

DAC - vysoce zatizené

Rotacni kompresory zaplavené olejem

DAG - malo zatizené

DAH - stiedné zatiZené

DAJ - vysoce zatizené

DR - kompresory chladivové

DRA - pistové kompresory, v sani do -40°C, ¢pavek, halogeny

DIN 51 506

VB, VBL - teplota vzduchu na vytlaku do 140 °C

VC, VCL - teplota vzduchu na vytlaku do 160 resp. 220 °C
VD, VDL - teplota vzduchu na vytlaku do 220 °C

DIN 51517

¢ast1,C - neaditivované oleje

¢ast2,CL - oleje C s prisadou proti oxidaci a korozi
¢ast 3, CLP - oleje CL s prisadou proti opotrebeni

(L-protikorozni a protioxida&ni vlastnosti, P-protiodérové
vlastnosti)



HYDRAULICKE OLEJE

HYDRAULICKE OLEJE

Viskozitni | _B°d sod
Obchodni nazev . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
index ° °
[°C] [°C]
ISO 11158 HV
ISO 6743/4 HV
DIN 51 502 H
MOGUL HVLP-D 46 46 160 220 -39 DIN 51 524-3 HVLP
Odpovida:

MAN N698 H-LPD

Hluboce rafinovany ropny olej zuslechtény prisadami proti oxidaci, opotfebeni, korozi, pénéni a detergentné disperzni slozkou. Obsahuje
strihové stabilni modifikator viskozitniho indexu. Je ur¢eny pro vysoce namahané hydrostatické mechanizmy, zejména mobilni techniky
(mechanizmy t&zkych zemnich strojd, které pracuji celorocné v Sirokém rozsahu provoznich teplot a vyzaduji malou zavislost viskozity
oleje na teploté). Detergentni slozka zvySuje filtrovatelnost oleje a zabezpeluje ¢istotu a chrani ovladaci ¢leny hydraulické soustavy.

ISO 11158 HV
ISO 6743/4 HV
MOGUL HV 32 ZF 32 166 210 -40 DIN 51 502 H
DIN 51 524-3 HVLP
Odpovida:
U.S.STEEL 126, 127
Sperry Vickers 1-286-S
AFNOR NF E 48-603 (HV)
MOGUL HV 46 ZF 46 160 222 -42 CETOP RP 91H (HV)
HOESCH HWN 2333, Thyssen TH N-256 132
Denison Filterability TP 02100, SEB 181222

Hydrogenacné rafinované bezpopelné hydraulické oleje, zuslechténé prisadami proti oxidaci, opotrebeni, korozi a pénéni. Obsahuiji stri-
hoveé stabilni modifikator viskozitniho indexu. Jsou uréeny pro vysoce namahané hydrostatické mechanizmy, zejména mobilni techniky
(mechanizmy téZkych zemnich strojd, které pracuji celoroc¢né v irokém rozsahu provoznich teplot a vyzaduji malou zavislost viskozity
oleje na teploté). Viskozitni index VI>150. *

ISO 11158 HV
MOGUL HV 32 32 165 210 -39 ISO 6743/4 HV
DIN 51 502 H
DIN 51 524-3 HVLP
Odpovida:
MOGUL HV 46 46 162 222 -42 U.S.STEEL 126, 127
Sperry Vickers |-286-S
AFNOR NF E 48-603 (HV)
CETOP RP 91H (HV)
MOGUL HV 68 68 160 234 -39 HOESCH HWN 2333, Thyssen TH N-256 132
Denison Filterability TP 02100, SEB 181222

Hluboce rafinované ropné oleje zuslechténé prisadami proti oxidaci, opotrebeni, korozi a pénéni. Obsahuji strihové stabilni modifikator
viskozitniho indexu. Jsou uréeny pro vysoce namahané hydrostatické mechanizmy, zejména mobilni techniky (mechanizmy t&Zkych zem-
nich strojd, které pracuji celorocné v Sirokém rozsahu provoznich teplot a vyzaduji malou zavislost viskozity oleje na teplotg). Viskozitni
index VI>150.

Viskozitni | __B°d Sod
Obchodni nazev ISO VG . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
index o °
[°C] [°C]
I1SO 11158 HM
MOGUL HM 32 ZF 32 115 218 -45 ISO 6743/4 HM
DIN 51 502 H

DIN 51 517-3 CLP
DIN 51 524-2 HLP
Odpovida:
Miiller-Weingarten requirements
SEB specifications
MOGUL HM 68 ZF 68 115 256 -30 Busak & Shamban micro scratching test
ENGEL pro I1SO VG 46 a 68

MOGUL HM 46 ZF 46 115 240 -42

Hydrogenacné rafinované bezpopelné hydraulické oleje pro hydrostatické mechanizmy jak stacionarnich, tak mobilnich strojd, které jsou
vystavené velmi vysokému mechanickému a tepelnému namahani a pracuji v nechranéném prostredi; oleje maji vybornou schopnost
oddélovat vodu, velmi dobrou odlucivost vzduchu a vynikajici hydrolytickou stabilitu. Jsou uréeny zejména pro hydraulické mechanizmy
s pozadavkem na mimoradné pozadavky na Zivotnost hydraulické kapaliny. Zajistuji vysokou odolnost proti opotrebeni (FZG>12).

ISO 11158 HM

IS0 6743/4 HM

DIN 51 502 H

DIN 51 524-2 HLP

DIN 51 517-3 CLP

Odpovida:

MAN N698 H-LPD

Mdiller-Weingarten requirements

SEB specifications

Busak & Shamban micro scratching test

MOGUL H-LPD 46 ZF 46 121 234 -36

Hydrogenacné rafinovany bezpopelny hydraulicky olej pro hydrostatické mechanizmy vystavené velmi vysokému mechanickému a te-
pelnému namahani; detergentné disperzni slozka umozriuje navic rozptyleni vody, oxidac¢nich produktd (kald) a dalgich primési - zvyseni
¢istoty hydraulického mechanizmu zejména u soustav s dlouhodobymi olejovymi ndplnémi. Velmi Ucinneé cisti cely hydraulicky systém.
Zajistuje vysokou odolnost proti opotrebeni (FZG>12).

ISO 11158 HM
MOGULHM 32 S 32 124 218 -45 ISO 6743/4 HM
DIN 51502 H
DIN 51 524-2 HLP
Odpovida:
MOGULHM 46 S 46 115 242 -39 U.S.STEEL 126, 127 a 136
SS 155434; VDMA 24318
AFNOR NF E 48-603 (HM)
Cincinnaty Machine P-68, P-69, P-70
MOGUL HM 68 S 68 115 258 -33 Denison HFO, HF1, HF2
ENGEL pro ISO VG 46 a 68

Hluboce rafinované ropné hydrogenaty Uzkych rezd, zuslechténé komplexem Gcinnych bezpopelnych prisad. Maji obdobné zakladni
uzitné vlastnosti jako standardni oleje typu HM, na rozdil od nich maji podstatné vyssi termooxidacni stalost, rychleji odlucuji vzduch
a snaze oddéluji vodu. Jsou uréeny zejména pro hydrostatické mechanismy s mimoradnymi pozadavky na zivotnost hydraulické kapali-
ny (prodlouzené vyménné Lhaty), vybavené filtry s velkou jmenovitou filtraéni schopnosti vybavené vysokotlakymi generatory (lamelové,

axialni a radialni pistové) napr. vstrikolisy, CNC stroje apod. Zajistuji vysokou odolnost proti opotrebeni (FZG>12) *



HYDRAULICKE OLEJE

HYDRAULICKE OLEJE

Viskozitni | _B°d sod
Obchodni nazev . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
index ° °
[°C] [°C]
MOGUL H-LPD 22 22 112 224 -39
ISO 11158 HM
ISO 6743/4 HM
MOGUL H-LPD 32 32 116 224 36 DIN 51 502 H
MOGUL H-LPD 46 46 121 244 -30 DIN 51,5,2_4_2 HLP
Odpovida:
MAN N698 H-LPD
MOGUL H-LPD 68 68 119 270 -27

Hydrogenacné rafinované hydraulické oleje s detergentné disperzni slozkou pro hydrostatické mechanizmy vystavené vysokému me-
chanickému a tepelnému namahani, kde hrozi zvy$end kontaminace mechanickymi necistotami, oxida¢nimi produkty (kaly), obrabéci
kapalinou, vodou a jinym znecisténim. Velmi ucinné Cisti cely hydraulicky systém. UmoZriuji bezpecny provoz hydraulickych systém( az

do 0,2% obsahu vody v oleji.

MOGUL HM 10 * 10 112 168 -36 ISO 11158 HM
IS0 6743/4 HM
MOGUL HM 22 22 107 208 -39 DIN 51502 H
DIN 51 524-2 HLP
MOGUL HM 32 32 109 218 -33 Odpovida:

U.S.STEEL 126, 127
Sperry Vickers 1-286-S

MOGUL HM 46 46 107 236 -33 APNOR NF E 48603 (HM)
CETOP RP 91H (HM)

MOGUL HM 68 68 105 242 -30 HOESCH HWN 2333, Thyssen TH N-256 132
Denison Filterability TP 02100, SEB 181222

MOGUL HM 100 100 100 268 21 ENGEL pro 150 VG 46 a 68

Vysoce rafinované ropné oleje zuslechténé prisadami proti oxidaci, opotrebeni, korozi a pénéni. Jsou urceny pro hydrostatické mecha-
nizmy s vysokym mechanickym a tepelnym namahanim. Jsou vhodné pro mobilni techniku i k mazani namahanych obéhovych soustav.

ISO 12922 HFC

IS0 6743/4 HFC

DIN 51 502 HFC

VDMA 24 317

Odpovida:

Standard podle pozadavk( VII. Lucemburské zpravy.

MOGUL HFC 46 46 - - -36

TéZko zapalna hydraulickd kapalina na bazi voda-glykol uréena pro aplikace s vysokym rizikem poZaru nebo exploze. Pouziva se zejména
jako pracovni kapalina v hydraulickych zarizenich pri tlakovém Lliti kovd (hlinik, zinek,...). Je vhodnd i pro ocelarny, doly apod., kde se
vyZzaduje kapalina tohoto typu. Maximalni provozni teplota 55°C. *

Odpovida:
MOGUL OT-HP3 32 131 222 -42 GM Allison Type C3
VOITH - hydrospojky a priim. retardéry

Pracovni kapalina zejména pro hydrodynamické mechanizmy (hydrodynamické spojky, hydroménice, hydrodynamické prevodovky) na-
kladnich automobil(, autobusd, stavebni techniky apod. MdzZe se pouZit i pro hydrostatické mechanizmy zejména v pripadech se spo-
le¢nou naplni.

ISO 6743/4 HH
DIN 51524 H

;o

Pro hydrauliky rychlouzavér( vodnich turbin, vyjime¢né i pro hydrauliky mobilnich strojd (jen v zimnim obdobi pfi velmi nizkych tep-
lotach). *

MOGUL ON-1 15 170 158 -42

Viskozitni | _Bd Bod
Obchodni nazev ISO VG . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
index o °
[°C] [°C]
MOGUL HEES 32 32 170 190 -36 IS0 15380 HEES
IS0 6743/4 HM
DIN 51 502 H
MOGUL HEES 46 46 165 284 -36 VDMA 24 568 HEES

Biologicky snadno rozlozitelné syntetické esterové hydraulické oleje pro velmi namahané hydrostatické systémy strojl a zarizeni pra-
cujici celoroéné (teploty od - 20 do 70°C, kratkodobé az do 80 °C), u nichz se predpoklada obdobna Zivotnost jako pfi pouziti ropnych
olejl skupiny HV nebo HM. Jsou urc¢ené zejména tam, kde hrozi nebezpeci Uniku oleje a tim kontaminace pddy, vody a vodnich zdroj(.
Spliuji pozadavek ,Lesniho zakona" ¢. 289/95 Sb. a souvisejicich narfzeni na biologickou rozloZitelnost. Vynikajici biologickd rozloZitel-
nost v podminkdach testu OECD 301 B se po 28 dnech rozloZi vice nez 73% oleje.

MOGUL INDIKATOR - - - -9 ISO 6743/10 YR

Specidlni prostiedek k obarveni ¢i oznaceni systémovych olejovych naplni (napr. hydraulickych kapalin) pri potfebé presné identifikace
mista uniku. Pripravek je modré barvy. Doporucené davkovani je cca 0,003%. *

MOGUL ODPENOVAC (480) >100 - -23 IS0 6743/10 YS

Prostredek slouzici k redukci povrchového napéti a potlaceni zvy3ené pénivosti olejovych naplni (napr. hydraulickych kapalin). Bez
obsahu silikonu. Doporucené davkovani je cca 0,003 - 0,05%.*

Viskozitni | _ B0d Sod
Obchodni nazev IS0 VG . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
index " °
[°C] [°C]
MOGUL PNEUMAT 22 22 105 218 -33
ISO 6743/11 PAB, PBB
MOGUL PNEUMAT 32 ZF 32 124 224 -42 DIN 51 502 D
MOGUL PNEUMAT 46 46 108 253 -21

Hydrogenacné rafinované ropné oleje obsahujici prisady zlepsujici antikorozni vlastnosti oleje, snizujici bod tuhnuti. Dale obsahuji vyso-
kotlaké prisady a prisady proti p&néni a rezivéni. Oleje jsou ur¢eny zejména pro primazavani vzduchu u pneumatického naradi (pneu-
matické rotaéni naradi, pneumatickeé linky apod.). MOGUL PNEUMAT 32 ZF je koncipovan na bezpopelné aditivaci. Oleje je mozné diky
vhodné aditivaci téZ pouzit pro hydrostatické hydraulické mechanizmy.

Viskozitni — .

Obchodni nazev ISO VG vzplanuti | tekutosti | Specifikace

index

[°C] [°C]
MOGUL YV 2 26/40°C 96 218 -33 -

Rafinovany ropny olej s prisadou sniZovace bodu tuhnuti k proplachu napr. automobilovych motoru.



LOZISKOVE OLEJE

OLEJE PRO KLUZNA VEDENI

Viskozitni | _B°d sod
Obchodni nazev . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
index ° °
[°C] [°C]
MOGUL OL-PO3 H * (3) - (110/PM) -60
MOGUL OL-J 3 * 5 - 140 -27
MOGUL OL-J 10 * (10 90 186 -15
ISO 6743/1 AN
MOGUL OL-J 22 22 95 206 -27 ISO 6743/2 FC, FD
DIN 51 502 AN
MOGUL OL-J 32 32 95 224 -24 DIN 51 517-2 CL
DIN 51 524-1 HL
MOGUL OL-J 46 46 95 234 -18
MOGUL OL-J 68 68 95 246 -15
MOGUL OL-J 100 100 90 262 -12

MOGUL OL-P03 H - Specidlni olej k mazani kluznych loZisek vysokootdckovych vieten obrabécich a textilnich strojd. Je mozné jej pouzit
i pro dokoncovaci operace brouseni, honovani, superfinis a lapovani.

MOGUL OL-J - Hluboce rafinované ropné oleje se zlepsenou oxida¢ni stabilitou. PouZivaji se pro dlouhodobé naplné mazacich soustav
strojl, mazani lozisek, prevodl, nenarocnych hydrostatickych systémU apod. Volba oleje se uréuje podle kinematické viskozity tj. Unos-
nosti mazaciho filmu.

MOGUL OL-B1 * 18/40°C - 194 -18
MOGUL OL-B2 (32) = 218 -12

o ISO 6743/1 A
MOGUL OL-B4 58/40 °C - 250 -9 DIN 51 502 AN, B
MOGUL OL-B5 77/40 °C = 250 -12
MOGUL OL-B7 116/40 °C - 268 -9

Ropné oleje bez prisad. PouZivaji se pro kratkodobé teplotné nezatizené mazaci systémy, ztratova mazani strojnich soucasti, technolo-
gické ucely, proplachovani obéhovych soustav pri vymeéné olejovych ldzni apod.

MOGUL OLN-J22 22 9 2 -

OGUL OLN-J 5 06 36150 6743/4 HL
DIN 51 517-2 CL

MOGUL OLN-J32 32 98 216 27 DIN 51 524-1 HL
CETOP RP 9TH HL

MOGUL OLN-J46 46 95 224 -30

Odparafinované hluboce rafinované ropné oleje s dobrou oxidac¢ni stabilitou, malou viskozitné-teplotni zavislosti a vybornymi nizkoteplotnimi
vlastnostmi. PouZivaji se zejména pro hydrostatické mechanizmy a tam, kde nevyhovuji oleje typu OL-J pro svoje nizkoteplotni vlastnosti.

Obchodni nazev

MOGUL MULTI 46

MOGUL MULTI 68

MOGUL MULTI 100

MOGUL MULTI 150

MOGUL MULTI 220

IS0 VG

46

68

100

150

220

Viskozitni
index

98

98

98

95

95

Bod

vzplanuti
[°C]

226

238

250

254

256

Bod

tekutosti

[°C]

Specifikace

ISO 6743/4 HM, HG

ISO 6743/6 CKC

ISO 6743/13 GA

DIN 51 502 CGLP

DIN 51 517-3 CLP

DIN 51 524 -2 HLP

Odpovida:

Cincinnati Milacron P-47 (MULTI 68)
Cincinnati Milacron P-50 (MULTI 220)

Hluboce rafinované ropné oleje zuslechténé komplexni smésnou bezpopelnou prisadou. Oleje jsou ur¢ené pro mazani pfevodd, hydrau-
lickych okruhd, valivych lozisek a vodicich ploch modernich obrabécich strojd, pracujicich za naro¢nych provoznich podminek, kde se
uplatni jak multifunkénost, tak i vysoka kvalita téchto olejd. *

MOGUL GLISON 46

MOGUL GLISON 68

MOGUL GLISON 100

MOGUL GLISON 220

MOGUL GLISON 320

46

68

100

220

320

212

228

246

250

265

ISO 6743/13 G

DIN 51 502 CGLP

Odpovida:

Cincinnati Milacron P-47 (GLISON 68)
Cincinnati Milacron P-50 (GLISON 220)

Vysoce rafinované ropné oleje zuslechténé komplexni prisadou zvy$ujici tnosnost mazaciho filmu. Zabranuji trhavym pohyb&m sani pfi
nizkych kluznych rychlostech (tzv. stick-slip). Jsou uréeny pro mazani horizontélnich i vertikdalnich kluznych vedeni obrabécich strojd

;o svvs

a vyrobnich systém(l. Pouzivaji se i pro mazani nékterych prevodovek (napr. obrabécich strojd) s niz&imi pfenasenymi vykony. *

MOGUL KV 46

MOGUL KV 68

MOGUL KV 220

46

68

220

230

248

278

-9

ISO 6743/13 G

DIN 51 502 CGLP

Odpovida:

Cincinnati Milacron P-47 (KV 68)
Cincinnati Milacron P-50 (KV 220)

Vysoce rafinované ropné oleje zuslechténé komplexni prisadou zvy3ujici tnosnost mazaciho filmu. Zabrafuji trhavym pohyb&m sani pfi

nizkych kluznych rychlostech (tzv. stick-slip). Jsou ur¢eny pro mazani horizontélnich i vertikalnich kluznych vedeni obrabécich strojd

o

o svvs

a vyrobnich systéma. PouzZivaji se i pro mazani nékterych prievodovek (napr. obrabécich strojd) s nizdimi pfenadenymi vykony. *



TURBINOVE OLEJE KOMPRESOROVE OLEJE

Viskozitni | _B°d sod Viskozitni | _B°d Bod
Obchodni nazev index vzplanuti | tekutosti | Specifikace Obchodni nazev ISO VG index vzplanuti | tekutosti | Specifikace
[°C] [°C] [°C] [°C]
IS0 6743/4 HL ISO 6743/3A DAJ
ISO 6743/5 TGA, TGB, TGE, TSA, TSE MOGUL KOMPRIMO 46 SYNT 46 144 250 i DIN 51 506 VDL
DIN 51515-1 L-TD
MOGUL TB 32 EP 32 135 246 -15 DIN 51515-2 L-TG Viysoce vykonny synteticky (PAO) kompresorovy olej zulechtény smésnou bezpopelnou prisadou, uréeny na mazani zejména Sroubo-
DIN 51517-2 CL vych kompresor( pracujicich za tézkych provoznich podminek. Olej vynika mimoradné dlouhou Zivotnosti - zaru¢uje dodrZeni dlouhych
DIN 51524-1 HL vymeénnych (h{t stanovenych vyrobcem kompresord.
Odpovida:
SKODA POWER, s.r.o. Plzefi
Siemens TLV 9013 04/01
British Standard BS 489
MOGUL TB 46 EP 46 127 264 -15 GEK 32568 F
U.S. Steel 120 Viskozitni |  B°9 Bod
Solar EC 9-224 Obchodni nazev IS0 VG index | VZPlanuti | tekutosti | Specifikace

[°C] [°C]

Alstom HTGD 90117 V0001 S
ISO 6743/3A DAJ (VDL 46, 68) DAC (VDL 100)
DIN 51506 VDL

Odpovida:

CKD TURBOKOMPRESORY, a.s.

Hluboce rafinované ropné turbinové oleje s vysokotlakou prisadou. Jsou urceny pro obéhové mazaci soustavy parnich, plynovych tur- MOGUL KOMPRIMO VDL 46 46 110 256 -27
bin a turbokompresort, které maji spoleCnou napli s prevody, u kterych je pozadovan olej se zvySenou unosnosti mazaciho filmu
(FZG test A/8,3/90> 8). *

* - v
MOGUL KOMPRIMO VDL 68 68 114 262 27 &KD KOMPRESORY, a.s.
CKD PRAHA ENERGO, a.s.
IS0 6743/5 TGA, TGB, TSA CKD ZANDOV, a.s.
R ’ ' MOGUL KOMPRIMO VDL 100 100 95 278 -24 '
MOGULTB 32 S 32 105 248 21 DIN515027TD ATMOS, s.r.0.
DIN 51515-1 L-TD
DIN 51517-2 CL Hluboce rafinované ropné oleje zuslechténé komplexni bezpopelnou smésnou prisadou pro zlep$eni protiodérovych a protikoroznich
MOGUL TB 46 S 46 105 260 -15 Odpovida: vlastnosti a termooxidacni stalosti. MOGUL KOMPRIMO VDL 46, 68 jsou urceny pro mazani zejména rota¢nich Sroubovych kompresord
AFNOR NF E 48-603 HL s vy&&im zatizenim (vystupni teplota 100 °C) i pro nékteré turbokompresory. MOGUL KOPRIMO VDL 100 je urcen pro vysoce zatizené
$KODA TURBINY pistové vzduchové a plynové kompresory (vystupni teplota do 220 °C), zejména v pfipadech, kdy oleje s nizsi vykonnosti jiz nevyhovuji
MOGUL TB 68 S 68 105 268 -12 SOLAR Turbines (TB 32 S, TB 46 S) napr. v ddsledku tvorby Usad, karbonu apod.
Hluboce rafinované redestilované hydrogenaty zuslechténé specialni smésnou prisadou ke zvySeni oxidacni stability a ochrany proti
rezivéni. Maji vynikajici oxida¢ni stalost; jejich Zivotnost je v porovnani s oleji skupiny MOGUL TB vice nez dvojnasobna. Jsou urceny
k mazani vysoce namahanych parnich, plynovych, vodnich turbin a turbokompresord. * MOGULK 8 100 7 278 -12
MOGUL K 12 150 92 280 -9
IS0 6743/4 HL MOGULK 16 220 90 284 -12 IS0 6743/3 DAA (K 8), DAB
MOGUL TB 32 32 100 240 15 IS0 6743/5 TGA, TGB, THA (pro TB 68), TSA DIN 51 506 VBL, VCL
B:m 21 g??—, IDL o MOGUL K 18 320 90 294 -9
MOGUL TB 46 46 105 254 -15 DIN 51517-2 OL
s MOGUL K 28 460 90 306 -6
Odpovida:
SKODA TURBINY . . o . TV _— - VI . , .
MOGUL TB 68 68 100 270 -12 Rafinované ropné oleje se zlepSenou oxidacni stabilitou. PouZivaji se zejména k mazani starsich vzduchovych a plynovych kompresord,

SOLAR Turbines (TB 32, TB 46) také jako naplné nékterych prlmyslovych prevodovek a obéhovych mazacich soustav, pripadné i jako teplonosna media.

Hluboce rafinované ropné oleje s prisadami proti oxidaci a rezivéni. Jsou urc¢eny k mazani parnich, plynovych a vodnich turbin a turbo-
kompresord. *



KOMPRESOROVE OLEJE

Viskozitni S S

Obchodni nazev vzplanuti | tekutosti | Specifikace

index r°c] r°c]

ISO 6743/3 DRA
DIN 51502 K
DIN 51503-1 KA

MOGUL ON-3 36/40°C - 190 -33

Pro chladivové kompresory. Pro teplotné neprilis zatizené pistové ¢pavkové kompresory (teplota na vystupu pod 100 °C, teplota ve vané
pod 50 °C).

ISO 6743/3 DRA
MOGUL ONF 46 46 95 232 33 DIN51503-1 KC

Hluboce odparafinovany olej uréeny pro mazani $roubovych ¢pavkovych kompresord, vyuzivajicich chladiva R 12 nebo ¢pavku (R 717).

ISO 6743/3 DRA
DIN 51502 K
DIN 51503-1 KA, KC

MOGUL ON 5 68 - 195 -36

Rafinovany naftenicky olej uréeny pro mazani zejména pistovych ¢pavkovych kompresord.

ISO 6743/3 DRA

DIN 51 503-1 KA, KC
Odpovida:

CKD CHLAZENI, s.r.o.

MOGUL KOMPRIMO ONC 68 68 101 246 -36

Hluboce odparafinovany olej ur¢eny pro mazani pistovych ¢pavkovych kompresor(, vyuzivajicich jako chladiva ¢pavku (R 717), prip.
chladiva R 12 a R 22. Je rovnéz vhodny pro Sroubové chladivové kompresory. PIné nahrazuje drive pouzivany olej ON 5V.

Viskozitni | _ B0d Bod
Obchodni nazev . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
index ° °
[°C] [°C]
ISO 6743 DVA
MOGUL R2 100 90 234 -9 DIN 51 502: V

Ropny olej uréeny k mazani dvoustupriovych rota¢nich vyvév. Pro malé vakuum (do 100 Pa, tj. 1 mbar) a neagresivni plyny.

PRUMYSLOVE PREVODOVE
OLEJE

Viskozitni S S

Obchodni nazev ISO VG .
index

vzplanuti | tekutosti | Specifikace
[°C] [°C]

1SO 12925-1 CKD
ISO 6743/6 CKD
DIN 51 517-3 CLP
Odpovida:

AGMA 9005-D94
Siemens/Flender
FAG

SKF

MOGUL INTRANS 150 SYNT 150 160 234 -48

MOGUL INTRANS 220 SYNT 220 165 236 -45

MOGUL INTRANS 320 SYNT 320 160 248 -42

Oleje na bazi PAO k mazani vysoce namahanych préimyslovych prevodovek viech typ(, obzvlasté prevodovek s extrémnimi tlaky v ozu-
beni; jsou vhodné pro pfevody valivé (Celni a kuzZelova soukoli), prevody Sroubové ($nekoveé aj.), pro aplikace, u kterych hrozi opotrebeni
- mikropitting, jako jsou napf. mimoradné zatizené prevody s povrchové vytvrzenymi zuby, ale i k mazani loZisek a dalSich pohyblivych
strojnich ¢asti. *

Viskozitni St Sk
Obchodni nazev . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
index ° °
[°C] [°C]
MOGUL CLP 100 100 100 232 -24
MOGUL CLP 150 150 100 236 -21 SO 12925-1CKC
ISO 6743/6 CKC
MOGUL CLP 220 220 100 248 -15 DIN 51 517-3 CLP
Odpovida:
MOGUL CLP 320 320 97 250 -15 AGMA 9005-E02
US Stell 224
MOGUL CLP 460 460 95 256 -12 David Brown S1.53.101
MOGUL CLP 680 680 95 258 -3

Hluboce rafinované ropné oleje zuslechténé zejména vysokotlakymi prisadami. Jsou uréeny pro vysoce namahané prevodovky vSech
typd, pracujici v irokém rozmezi otacek. MOGUL CLP 320 a 460 jsou urceny zejména pro pomalob&zné pievodovky (kuzelové, $nekové
plevody), k mazani pomalob&znych loZisek a jinych strojnich ¢asti s vysokymi pozadavky na protiodérové viastnosti oleje. *

MOGUL PP 7 100 100 238 -30

ISO 6743/6 CKE
MOGUL PP 13 220 93 258 -15 API GL-3+
MOGUL PP 44 680 98 302 -6

Vysoce rafinované prevodové oleje s protiodérovou a vysokotlakou prisadou. Pouzivaji se zejména pro plnéni obéhovych mazacich
soustav, nenarocné prdmyslové prevodovky a prevodovky starsich automobild. Olej MOGUL PP 44 se s Uspéchem pouZiva pro staré
netésné prevodovky a zejména rozvodovky veterandi.




VALCOVE OLEJE
A TMAVE OLEJE

Kinematicka

viskozita | Viskozitni . L
Obchodni nazev o o . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
pri 100°C index r°cl [°c]
[mm?2/s]
IS0 6743/0Z
MOGUL P 28 32 - 330 -6 DIN 51 502 7

Olej je charakteristicky vysokou viskozitou, prisadou ke zvySeni mazivosti a prilnavostni prisadou omezuji stiraci Ucinek pary.
Je ur¢en k mazani valcd parnich strojd, které pracuji s mokrou a prehrdtou parou a tam, kde jsou zvy%ené poZadavky na mazivost i pri-
lnavost za provozu s kolisavymi zatizenimi do cca 300 °C.

MOGUL B 25 31 - 290 -6

IS0 6743/0Z
MOGUL B 28 35 - 320 -6 DIN 51502 Z
MOGUL B 31 37 - 320 -3

Oleje jsou charakteristické vysokou viskozitou k mazani valch parnich strojd, které pracuji s mokrou parou do teplot 250 °C (B 25), do 300 °C
(B 28) resp. nad 300 °C (B 31). Pouzivaji se téZ pro mazani Sroubovych prevod(i za vysokych pracovnich teplot.

Kinematicka
viskozita | Viskozitni | __ 59 Sod
Obchodni nazev o o . vzplanuti | tekutosti | Specifikace
pri 40°C index r°c] r°c
[mm2/s]
MOGUL 0D 3 46 - 234 -30
MOGUL 0D 4 68 - 240 -27
MOGUL 0D 8 150 - 256 -21 IS0 6743/1 AY
MOGUL OD 11 220 - 268 -15 DIN 51502 AN, B
MOGUL OD 16 320 - 280 -12
MOGUL 0D 20 90/100°C = 230 -3

Ropné olejové destilaty vybavené snizovatem bodu tuhnuti. Oleje se vyznacuji vysokou prilnavosti a jsou uréeny pro nejrdznéjsi pramy-
slové aplikace.

MOGUL 0D 3 az 0D 16: Jsou urceny k mazani kluznych loZisek zatizenych vysokymi tlaky, loZisek v prasném prostredi, dopravnich za-
Fizeni, zemédélskych strojd, zafizeni v hutich - pri mazani nizkootackovych prievodl s hrub& opracovanymi zuby a na mazani netésnych
prevodovek.

MOGUL 0D 20: Olej k mazani mechanickych prevodd a strojnich soucasti s vysokymi naroky na pfilnavost oleje.

ELEKTROIZOLACNI OLEJE

Prirazné

nap&ti po Bod Bod
Obchodni nazev . . | vzplanuti | tekutosti | Specifikace
vysuseni [°C] [°c]
[kV]
ISO 6743/0N
MOGUL TRAFO CZ-A 10 80 181/PM -45 Odpovida:
IEC 60296

Nizkoviskozni hluboce rafinovany vysoce kvalitni inhibovany transformatorovy olej uréeny pro transformatory vsech napétovych hladin,
vietné strojd pretéZovanych. Neobsahuje PCB, PCT a Furany. *

ISO 6743/0N

Odpovida:
MOGUL TRAFO N-A 10 60 163/PM -48 IEC 60296

ASTM D 3487 typ |

AS 1767.1-1999

Nizkoviskozni hluboce rafinovany vysoce kvalitni neinhibovany transformatorovy olej pro zarizeni s vysokymi poZadavky. Neobsahuje
PCB, PCT a Furany. *




SEPARACNI OLEJE

Kinematicka

viskozita Bod Bod Cislo
Obchodni nazev o no vzplanuti | tekutosti | kyselosti | Specifikace
PR A0°C | og) [°Cl  |[mg KOH/g]
[mm2/s]
MOGUL MK S 9,5 180 -12 6,5
MOGUL MK-5 4,5 138 -30 7,0
MOGUL MK-7 8,2 170 -18 6,0
ISO 6743/0 B
MOGUL SEPAR 6,4 148 -24 9,5
MOGUL SEPAR 30 7,2 148 -12 60,0
MOGUL SEPAR SDA 7,3 154 -18 11,2

Nizkoviskozni separacni oleje urené jako separacni prostiedky pro aplikace v keramickém, cementarském prdmyslu, ve stavebnictvi
apod. Jsou ur¢eny pro snadnou separaci zpracovavaného materialu od kovovych, keramickych i drevotriskovych forem. *

MOGUL MKS-E 68 126 -24 6,2

ISO 6743/0B
MOGUL MKS-L 6.3 152 -24 6,5 Odpovida:
MOGUL BIO-CON 7.3 150 27 8.4 OECD 301D

Nizkoviskozni separa¢ni prostredky na bazi hluboce rafinovaného oleje, rostlinnych esterd, mastnych kyselin a povrchové aktivnich prisad.
Jsou uréeny zejména pro odformovani hlinikovych forem pri vyrobé betonové stresni krytiny. Zajistuji dokonalou separaci zpracovavaného
materialu od formy a udrzuje formu v Cistoté. Separacni prostredky Setrné k Zivotnimu prostiedi (odbouratelnost dle OECD 301D). *

MOGUL SEPAR B 35,6 220 -5 0,1 ISO 6743/0 B

Biologicky snadno rozlozitelny formovy prostredek vyrobeny na bazi esterového oleje. Separacni prostredek Setrny k Zivotnimu prostredi
(odbouratelnost dle OECD 301D).

MOGUL SEPAR FINISH * 4,0 90 -21 55 ISO 6743/0B
Odpovida:
MOGUL SEPAR LITE 4,6 180 -15 1,1 OECD 301D

Nizkoviskdzni, snadno biologicky odbouratelné oleje slouzici jako separacni prostredek pri vyrobé a zpracovani betonu a to zejména pri
odformovani plastovych forem (polypropylen, polyetylen, PVC apod.). Obsahuji U¢inné prisady zajistujici snadnou separaci zpracovavaného
betonového materialu od formy. Diky pouzitému zakladovému oleji (esteru) se pouzivaji i jako ,Cistic” separatory pri zaneseni hlinikovych
forem napr. pri vyrobé stresni krytiny.

MOGUL SEPAR BIO-BIT * 13 120 -27 0,05 ISO 6743/0 B
Odpovida:
MOGUL SEPAR SYNT-BIT 9.5 250 -60 - OECD 301D

Nizkoviskdzni biologicky odbouratelné oleje urcené ke snadné separaci obalované smési pri vyrobg, zpracovani a pokladce. Tyto separacni
prostredky umoznuji snadné uvolnéni obalované smési od loznych ploch nakladnich automobilt, manipulacni techniky a dal$ich technolo-
gickych prvkd pri vyrobé pokladce. Pri aplikaci nastrikem je vlivem specidlné volenych pfisad garantovana minimalizace tvorby aerosolu.
Separacni prostredky Setrné k Zivotnimu prostiedi (odbouratelnost dle OECD 301D).

ISO 6743/0 B
MOGUL SEPAR BIO-BIT EM = 50 (konc.) - -5 - Odpovida:
OECD 301D

Biologicky snadno odbouratelnd emulze (olej ve vodg) slouzici ke snadné separaci obalované smési pri vyrobé, zpracovani a pokladce.
Separacni prostredek umoziuje snadné uvolnéni obalované smési od loZnych ploch nakladnich automobild, manipulaéni techniky a dalSich
technologickych prvk{ pri vyrobé a pokladce. Doporuc¢ena koncentrace jak pro aplikaci strikanim, tak i natérem je min 20%. Maximalni do-
porucend tvrdost vody pro pfipravu emulze je 15 °N. Separacni prostiedek Setrny k Zivotnimu prostredi (odbouratelnost dle OECD 301D). *

SEPARACNI OLEJE




OBRABECI KAPALINY NEMISITELNE S VODOU

REZNE OLEJE

Pod timto oznac¢enim rozumime skupinu mazacich olejl a kapalin, které se v Sirokém rozsahu uplatiiuji pri obrabéni kaleni a tvareni kov(,
jako prostredky pro do¢asnou ochranu proti korozi nebo jako teplonosna média. Nazvy a oznaceni pramyslovych olejd spole¢nosti Paramo
vychazeji z Ucelu a charakteristiky pouZiti téchto olejd.

Kinematicka Korozni Max. . .
. . Bod - o Svarové
viskozita pri zkouska na | nezadiraci

vzplanuti zatizeni Specifikace

" Cu zatizeni
el [100°C/3h] | Ls [kpl Lz [kp]

Obchodni nazev 40°C

[v mm?/s]

MOGUL CUT 15 16,5 180 4c 126 800 ISO 6743/7 MHF

Rezny olej pro velmi ndro¢né obrab&ci operace, vykonné vnittni a vnéjsi protahovani, vyrobu ozubeni odvalovacim frézovanim a obraze-
nim, obrabéni a tvareni vnitrnich i vnéjsich zavitl a pri dokoncovacich operacich, jako je vystruzovani a Sevingovani ozubeni. Neni vhodny

pro obrabéni médi a jejich slitin. *

MOGUL CUT 16H 18,0 184 b 126 620 ISO 6743/7 MHF

Specialni fezny olej pro ndrotné obrabé&ci operace, jako je hluboké vrtani za pouZiti jednobritych, ejektorovych postupd a BTA-postup(
u vysokolegovanych oceli a také pro dokon¢ovaci operace v oblasti minimalni trisky. Vedle hlubokého vrtani konstrukénich i vysoce
legovanych oceli je uréen pro vykonné automatovani a bézné i slozité obrabéci operace na obrabécich centrech a linkach. Neni vhodny
pro obrabéni médi. *

MOGUL CUT 25 24,8 198 4a 100 500 ISO 6743/7 MHF

Rezny olej pro vnittni a vnéjsi protahovani, k vyrobé ozubeni odvalovacim frézovanim a obraZenim, pro obrabéni a tvareni vnitinich
i vn&jsich zavitl a pri dokonc¢ovacich operacich jako je vystruzovani. Pro svou schopnost vytvorit optimalni fezné prostredi i pri vy3sich
reznych rychlostech nachdazi své uplatnéni i pri operacich na obrabécich centrech, obrabécich linkach dlouhotoénych automatech do
materiall s velmi $patnou obrobitelnosti. Neni vhodny pro obrabéni médi.

Kinematicka Korozni Max. L
. o Bod . . Svarové
viskozita pri zkouska na | nezadiraci

vzplanuti zatizeni Specifikace

> Cu zatizeni
r°cl [100°C/3h] | Ls [kpl Lz [kpl

Obchodni nazev 40°C

[v mm?/s]

MOGUL CUT 0C MULTI 14,6 178 4c 126 620 ISO 6743/7 MHF

Vykonny rezny olej pro obrabéci operace triskového obrabéni, soustruzeni, frézovani, vrtani, zahlubovani, vystruzovani, vnit‘ni a vnéjsi
zavitovani véetné hlubokého vrtani provadéné zejména na obrabécich centrech, obrabécich linkach a dlouhoto¢nych automatech. Zvlada
tyto operace i v materialech se $patnou i velice $patnou obrobitelnosti. *

MOGUL CUT OC 14,2 180 4b 80 500 ISO 6743/7 MHD

Univerzalni rezny olej pro operace jako je frézovani, vrtani, soustruzeni provadéné na obrabécich centrech a obrabécich dlouhotocnych
automatech. Zvlada i slozitéjsi obrabéci operace vrtani, zavitovani a vystruzovani. Lze ho pouZzit i pro slozitéjsi operace brouseni. *

MOGUL CUT OC AL 12,3 182 b 100 315 ISO 6743/7 MHE

Rezny olej specialng formulovany pro vykonnostni obrabéni slitin lehkych kovil. Je uréeny pro operace t¥{skového obrabéni, soustruzent,
frézovani, vrtani, zavitovani Zeleznych i nezeleznych kov( na obrabécich centrech, obrabécich linkach a dlouhotocnych automatech. *

OBRABECI KAPALINY NEMISITELNE S VODOU
REZNE OLEJE

Kinematicka Korozni "EVE ; 2
. e Bod o A Svarové
viskozita pri q zkouska na | nezadiraci P Lo
40°C vzplanuti zatizeni Specifikace

o Cu zatizeni
[v mm2/s] el [100°C/3h] | Ls [kp] Lz [kl

Obchodni nazev

MOGUL SPEED CUT 13 12,9 174 2c 80 400 IS0 6743/7 MHF

Rezny olej s nizkou viskozitou, vhodny pro obrab&ni automatovych oceli pfi vyssich rychlostech. Olej obsahuje vysoky podil protiodéro-
vych prisad, které zamezuji zabrzdéni trisky na cele nastroje. Vzhledem k pouzité aditivaci je mozné omezené pouziti i pri brouseni. *

MOGUL SPEED CUT 18 19,1 188 2c 100 500 ISO 6743/7 MHF

Rezny olej s nizkou viskozitou, vhodny pro obrabéni automatovych ocelf pfi vyésich rychlostech. Olej obsahuje vysoky podil protiodérovych
prisad, které zamezuji zabrzdéni trisky na Cele nastroje. Vzhledem k viskozité oleje je vhodny i pro pouZiti na vackovych automatech. *

Kinematicka Korozni Max. .
. o Bod > o Svarové
viskozita pri zkouska na | nezadiraci

Obchodni nazev vzplanuti zatizeni Specifikace

° Cu zatizeni
rcl [100°C/3 h] | Ls [kp] Lz kel

40°C
[v mm?/s]

MOGUL CUT 22 22,2 196 4a 80 500 ISO 6743/7 MHD

obrabécich operaci do materiald se zhordenou obrobitelnosti. Neni vhodny pro obrabéni médi.

MOGUL CUT 32 33,7 218 la 100 200 ISO 6743/7 MHD

Rezny olej s &irokym rozsahem pouZiti, zejména pro obrabéni na soustruznickych automatech. Svou formulaci je koncipovan spige pro
nastroje vyrobené z rychlorezné oceli, obrabéni snadno obrobitelnych oceli, lehkych slitin a barevnych kov( véetné médi. Do téchto

MOGUL CUT 32A 32,5 214 3b 50 315 ISO 6743/7 MHD

Rezny olej s &irokym rozsahem pouZiti, zejména pro obrabéni na soustruznickych automatech a obrabécich centrech. Svou formulaci
je koncipovan spide pro nastroje osazené bfitovymi desti¢kami ze slinutych karbidd. Hodi se zejména k obrabéni snadno obrobitelnych
oceli, lehkych slitin a barevnych kov({ pri vyssich feznych rychlostech. Nehodi se pro obrabéni médi.

MOGUL CUT 46 46,2 205 4a 100 620 IS0 6743/7 MHF

Rezny olej strednf viskozity pro obrabéni zvlaété Spatné obrobitelnych materiald. Vedle b&Zného obrabéni zvlada do téchto materialfl

i sloZité obrabéci operace véetné vnitfniho tvareni zavitQ. Olej je moZné pouZzit i pri velice sloZitych obrabécich operacich, jako je vnitrni
a vnéjsi protahovani, odvalovani a obrazeni ozubeni.



OBRABECI KAPALINY NEMISITELNE S VODOU
REZNE OLEJE

Kinematicka Korozni Max. ey i
. o Bod - S Svarové
viskozita pri . zkouska na | nezadiraci et oo
40°C vzplanuti zatizeni Specifikace

° Cu zatizeni
[vmm2/s] i [100°C/3h] | Ls [kpl Lz [kp]

Obchodni nazev

ISO 6743/7 MHF
DIN 51502 CL
DIN 51517 CLP
DIN 51524 H-LPD

MOGUL UNICUT 22 23,9 190 4a 80 620

materiall i sloZité obrabéci operace v&etné vnitrniho tvareni zavitl. Olej lze pouZit i pro béZné dokoncovaci obrabéci operace brouseni
a Sevingovani. Vzhledem ke svym univerzalnim vlastnostem mdze byt aplikovan téz do loZiskovych skrini. *

ISO 6743/7 MHF
DIN 51502 CL
DIN 51517 CLP
DIN 51524 H-LPD

MOGUL UNICUT 32 34,5 202 4a 100 620

Univerzalni r'ezny olej stredni viskozity pro obrabéni zejména $patné obrobitelnych materiald. Vedle béZného obrabéni zvlada do téchto
materiall i sloZité obrabéci operace vcetné vnitiniho tvareni zavitd. Olej lze pouZit i pri velice sloZitych obrabécich operacich, jako je
vnitfni a vnéjsi protahovani, odvalovani a obrazeni ozubeni. *

Kinematicka Korozni Max. e
. o Bod . . Svarové
viskozita pri zkouska na | nezadiraci

Obchodni nazev vzplanuti zatizeni Specifikace

" Cu zatizeni
el [100°C/3h] | Ls [kpl Lz [kp]

40°C
[v mm?/s]

MOGUL CUT 3 4,5 141 2c 40 250 ISO 6743/7 MHC

Vykonny rezny olej zejména pro operace brouseni, honovani, superfini$ a lapovani provadéné v litinach, konstrukénich ocelich obvyklé
jakosti, konstrukénich ocelich slitinovych a nékterych nezeleznych kovech s pouzitym brusivem diamant, korund, karbid boru a kfemiku.
Je urten i pro mazani rychlobé&znych kluzné uloZenych vi‘eten brusek a rychlob&znych soustruh(, vyjma vi‘eten novych a repasovanych,
kde zplsobuje prehrivani. Diky vyvazené skladbé prisad je tento rezny olej vhodny i pro obrabéni slitin lehkych kov@ nastroji, kde je
geometrie britu presné definovana. Neni vhodny pro obrabéni médi. *

MOGUL CUT 7 73 145 2b 100 400 ISO 6743/7 MHC

Univerzalni fezny olej pro vSechny typy vykonného brouseni litin, konstrukénich a slitinovych oceli a nékterych slitin nezeleznych kovd
s pouzitim brusiva diamant, korund, karbid boru a kremiku. *

MOGUL CUT 10 12,3 178 2c 63 200 IS0 6743/7 MHC

Vykonny rezny olej pro brouseni vdech typl oceli a slitin barevnych a lehkych kovU. Lze jej vyuZit i pri obrabécich operacich s nastroji
s presné definovatelnou geometrii britu pfi obrabéni slitin barevnych a lehkych kova. *

MOGUL CUT 12 GRIND 12,7 189 2b 100 315 ISO 6743/7 MHC

Vysoce vykonny r‘ezny olej pro vybrudovani a broudeni osovych feznych nastrojd z monolitu, ostieni nastrojd a vykonné tvarové brouseni
litin, konstrukénich a slitinovych oceli. *
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OBRABECI KAPALINY NEMISITELNE S VODOU
REZNE OLEJE

Kinematicka Korozni Max. p 2
. o Bod < A Svarové
viskozita pri q zkouska na | nezadiraci P oo
40°C vzplanuti zatizeni Specifikace

o Cu zatizeni
[v mm2/s] el [100°C/3h] | Ls [kp] Lz [kl

Obchodni nazev

MOGUL EPK 1 46 140 4c 80 > 800 IS0 6743/7 MHF

Vykonny koncentrat vysokotlakych a protiodérovych prisad k mazani minimalnim mnozstvim maziva formou aerosolu (MQL), nebo pou-
Zitelny pro primazavani slozitych obrabécich operaci do materiall se zhor§enou nebo velice $patnou obrobitelnosti. Lze jej s Uspéchem
pouzit také pro zvySeni vykonnosti r‘eznych olejd. V takovychto pripadech je doporucena koncentrace prisady do béZného rezného oleje
15-20 %. U takto upravenych reznych olejd se musi pocitat se zvySenou reaktivitou prisad s povrchem médi a jejich slitin.

MOGUL EPK 2 320 180 4c 80 > 800 ISO 6743/7 MHF

Lze pouzit ve 100% koncentraci pro velice narocné tvareci operace jako jsou hluboké tahy, priviakovani a kalibrovani. Ve smési s loZisko-
vymi oleji jakékoli viskozity je schopen zvladat Siroky sled téchto operaci rliznych vykonnostnich poZadavkd, pfi kterych je kladen dlraz
na snadnost nasledného procesu odmastovani. Smés je umérné zavisla na viskozité pouzitého loziskového oleje a prislusné koncentraci
MOGUL EPK 2. *

Kinematicka Korozni Max. .
. e Bod v . Svarové
viskozita pri zkouska na | nezadiraci

Obchodni nazev vzplanuti zatizeni Specifikace

° Cu zatizeni
el [100°C/3 h] | Ls [kpl Lz [kl

40°C
[v mm?/s]

MOGUL PRESS 80 80 202 4c 100 800 ISO 6743/7 MHF

Olej pro objemoveé tvareni. MOGUL PRESS 80 lze pouzit jak pro Siroky rozsah operaci objemového tvareni spojovaciho materialu, nej-
rdzngjich komponentd pro automobilovy pramysl v postupovych tvarecich nastrojich, tak i pro operace presného strihani. Pro pouZiti
ve sdruzenych nastrojich (tvafeni, stfihani, dérovani) pracuje s velkou vykonnostni rezervou. Ve velkosériové vyrobé se uplatni pfi rych-
lostnim valcovani zavitl. MOGUL PRESS 80 lze bez vétsich problém( aplikovat i pomoci olejové mlhy. Jeho neocenitelnou vyhodou je
snadna moznost odstranéni olejového filmu z povrchu tvarenych soucasti pred jakoukoli povrchovou Upravou.
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OBRABECI KAPALINY MIiSITELNE S VODOU

EMULZE A ROZTOKY

Obrabéci kapaliny misitelné s vodou Cisti prostor rezu, velkou mérou napomahaji ke zlepSeni kvality povrchu obrobku a odvodu tepla
z Fezného prostredi ¢imZ prodluZuji Zivotnost rfezného nastroje.

Obsah pH 5% emulze Faktor pro Doporucena
oy . . Hustota o oo
mineralniho | v destilované Fi 15 °C rucni koncentrace | Specifikace
oleje v[%] | vodé pFi 20 °C P refraktometr v [%]

Obchodni nazev

MOGUL EOPS 3030 30 9,3 984 1 6--10 IS0 6743/7 MAD

Velice vykonna obrabéci kapalina vybavena biocidni slozkou, AW a EP prisadou, ktera kapalinu predurcuje pro operace a materialy se
zhorsenou nebo velice Spatnou obrobitelnosti. Tato kapalina zvlada operace jako je vnitni a vnéjsi zavitovani a vystruzovani. Pri vyssi
koncentraci je jeji vykonnost natolik dostate¢nd, Ze je ji mozZné pouZzit i pro sloZité obrabéci operace, jako napriklad hluboké vrtani. *

MOGUL EOPS 3050 40 9,5 950 1 6--10 ISO 6743/7 MAB

Vykonna obrabéci kapalina s vy$Sim obsahem vysoce rafinovaného mineralniho oleje. Ma zna¢ny AW Ucinek, ktery ji predurcuje k obra-
béni nastroji s presné definovanou geometrii britu a to zejména pri slozitych obrabécich strojich. Nachazi uplatnéni pri obrabéni oceli se
zhor$enou nebo velice $patnou obrobitelnosti, lehkych slitin barevnych kova. *

Obsah pH 5% emulze Faktor pro Doporucena
e . . Hustota o oo
mineralniho | v destilované Fi 15 °C rucni koncentrace | Specifikace
oleje v[%] | vodé pri 20 °C P refraktometr v [%]

Obchodni nazev

MOGUL EOPS 1010 5 9.4 1050 3 6--10 IS0 6743/7 MAE

Obrabéci kapalina s velmi nizkym obsahem oleje vhodna zejména pro operaci rezani a brouseni. Vynika vysokym chladicim, vyplachova-
cim a cisticim U¢inkem. Kapalina nabizi uplatnéni zejména pri obrabéni uhlikové oceli a litiny. *

Obsah pH 5% emulze

Hustota Faktor pro Doporuéena
mineralniho | v destilované rucni koncentrace | Specifikace

Obchodni nazev ¥ 15 °C
oleje v[%] | vodé pri 20 °C P refraktometr v [%]

MOGUL EOPS 1030 40 9,4 967 1 5--8 ISO 6743/7 MAB

Univerzalni obrabéci kapalina s biocidni slozkou a vyvazenym chladicim a mazacim Ucinkem. Ur¢ena pro Siroké spektrum operaci jak
s nastroji s presné definovanou geometrii, tak i s nastroji, kde geometrie britu neni presné definovana. Je tedy vhodna pro brouseni
mékkych oceli, bezhroté brouseni mékkych i tepelné zpracovanych oceli, soustruzeni, frézovani, obrab&ni osovymi nastroji na obrabécich
centrech i univerzalnich obrabécich strojich. *

MOGUL EOPS 1130 30 9.5 990 13 6--10 ISO 6743/7 MAE

Univerzalni obrabéci kapalina s vynikajicim protikoroznim ucinkem. Urc¢ena pro Siroké spektrum operaci jak s nastroji s presné defino-
vanou geometrii, tak i s nastroji, kde geometrie britu neni presné definovana. Je tedy vhodna pro tvareni ocelovych tvarovek, brouseni
mékkych oceli, bezhroté brouseni mékkych i tepelné zpracovanych oceli, soustruzeni, frézovani, obrabéni osovymi nastroji na obrabécich
centrech i univerzalnich obrdbécich strojich. *

OBRABECI KAPALINY MISITELNE S VODOU
EMULZE A ROZTOKY

Obsah pH 5% emulze Faktor pro Doporucena
- . . Hustota o Lo
mineralniho | v destilované Fi 15 °C rucni koncentrace | Specifikace
oleje v[%] | vodé pri 20 °C P refraktometr v [%]

Obchodni nazev

MOGUL ERO 1070 75 9,5 893 1 7--15 IS0 6743/7 MAA

Stabilni plné mineralni obrabéci kapalina zejména pro obrdbéni na univerzalnich obrabécich strojich. Pri zvysené péci vénované jeji
udrzbé je vhodna i pro provoz v obrabécich centrech. Jeji vyrazny mazaci Ucinek nachazi uplatnéni pri obrabéni lehkych slitin, Spatné
obrobitelnych oceli a slitin barevnych kovd. V téchto materialech zvlada pri vyssich koncentracich i velice obtizné obrabéci operace. *

Obsah pH 5% emulze Faktor pro Doporucena

AL : . Hustota el oe:
mineralniho | v destilované Fi 15 °C rucni koncentrace | Specifikace
olejev[%] |vodé pFi 20 °C P refraktometr v [%]

Obchodni nazev

MOGUL SYNT 220 0 9.4 1057 2,8 6--10 IS0 6743/7 MAG

Zejména pro vykonné obrabéci operace brouseni oceli, tepelné zpracovanych kalenim, a obrabéni Sedé a tvarné litiny. Vynika vysokym
chladicim, vyplachovacim a ¢isticim Ucinkem. Pri obrabécich operacich si velice efektivné poradi s jemnymi otérovymi kovy a obrusem,
ktery ve sbérnych jimkach ob&hovych systémd intenzivné sedimentuje. *

MOGUL SYNT 300 0 9.5 1081 1,8 6-10 IS0 6743/7 MAH

Pro vykonné obrabéci operace brouseni oceli, a to zejména pri pouZiti technologie bezhrotého brouseni letmého obrobku, obrabéni Sedé a tvarné
litiny, snadno obrobitelnych oceli a lehkych slitin. Vynika vysokym chladicim, vyplachovacim a Cisticim Ucinkem. Pri obrabécich operacich si velice
efektivné poradi s jemnymi otérovymi kovy a obrusem, ktery ve sbérnych jimkach ob&hovych systém( intenzivné sedimentuje. MOGUL SYNT 300
disponuje specialni mazivostni prisadou umozniujici obrabéci operace, pri kterych jsou pouZzity nastroje s presné definovatelnou geometrii britu. *

Doporucena skladovatelnost vodou misitelnych obrabécich kapalin v rozmezi teplot 5 - 35 °C., viz bezpe¢nostni list oddil ¢. 7

Obchodni nazev Charakteristika vyrobku

Prostiedek pro ¢isténi a dezinfekci ob&hovych systémi obrabécich kapalin misitelnych s vodou. pH 14. Systé-

SANIPOL TLD-1 movy Cisti¢ se aplikuje do obrabéci kapaliny v koncentraci 1-2 % systémové naplné 8-24 h pred vyménou. *

Pripravek pro Upravu a stabilizaci hodnoty pH obrabécich kapalin smérem nahoru. Aplikuje se v pribéhu jejiho
provozu v pripadé poklesu hodnoty pH pod hranici 8 v koncentraci 0,3-0,35 %. Po kratké cirkulaci dochazi ke
zvyseni hodnoty pH obrabéci kapaliny na 9,3-9,5.*

MOGUL
pH STABILIZATOR

Biocidni konzervacni prostiedek pro redukci mikroorganizm@ v provozované obrabéci kapaliné. Pouziva se ze-
jména tam, kde je tfeba nastavit v obrabéci kapaliné optimalni mnoZstvi biocidniho prostredku pro dalsi provoz.
Aplikuje se do obrabéci kapaliny v koncentraci 0,05-0,4 %.*

ACTICIDE MV

MOGUL ANTIFOAM  Odpériovac se pri zvysené pénivosti davkuje 0,003-0,01 % do systémové naplné.

Inhibitor koroze pro zvy3eni protikoroznich vlastnosti obrabé&cich kapalin (misitelnych s vodou) zabrafiuje vznikajici korozi

vy

MOGUL ANTIRUST | pripravu obrabécich kapalin. MOGUL ANTIRUST je schopen potlacit i korozi vznikajici viivem prili§ nizké hodnoty pH. Aplikuje
se v koncentraci 0,2-0,5 %. V koncentraci 1-3 % ve vodé je mozné prostredek pouZit i pro doasnou konzervaci zejména tam,
kde neni vhodné pouzit konzervaéni olej z dGvodu kontaminace obrabécich kapalin pri nasledném obrabéni. *

*Klasifikace dle zakona ¢. 350/2011 Sb., viz bezpe&nostni list
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TEPLONOSNE OLEJE TEPLONOSNE OLEJE

Ochlazovaci kfrivky oleju0 MOGUL

Gradient teploty [°C/s]

Tepelné zpracovani kovd je proces, pfi némz je predmét podroben jednomu nebo vice tepelnym cykldim za Gc¢elem dosaZeni pozadovanych 0 20 40 60 80 100 120
vlastnosti materialu. Sklada se z ohf'evu na urcitou teplotu danou rychlosti, z vydrze, tj. z doby udrZovani na dané teploté a z ochlazovani
urcenou rychlosti, obvykle na normalni teplotu.
Nedilnou soucasti je ochlazovaci prostredi, které je nejdileZitéjsi pri kaleni. Intenzita kaleni, tj. rychlost odvadéni tepla, je znacné rozdilna. 800
Kalici prostredi je tfeba posuzovat podle toho, jak rychle odvadi teplo v rozmezi teplot 650 °C az 550 °C, kdy se pozaduji velké rychlosti
ochlazovani, a v rozmezi teplot 350 °C az 250 °C, kdy rychlost ochlazovani ma byt mald. Obvykla ochlazovaci prostredi jsou voda, roztoky
kyselin, mydlova voda, strojni oleje, kalici oleje a v neposledni fadé i vzduch.
700
Kinematicka Bod Odparnost
4 viskozita p NOACK 1h oo
Obchodni nazev pFi 100°C vn;tir]\utn pFi 150°C Specifikace —>
v [mm?/s] [%]
MOGUL TK 22 22 4,2 214 0.7 ISO 6743/14 UHD, UHV 600
Vysoce vykonny kalici olej koncipovany zejména pro pouZiti v uzavienych pecich. Diky intenzivnimu ochlazovacimu Ucinku je urcen
zejména pro rychlé kaleni nelegovanych i legovanych oceli mensich soucasti. Zajistuje kalenym dildm vyborné mechanické vlastnosti.
Mezi vyhody tohoto oleje patri vysoka ochlazovaci rychlost, priznivé deformace soucasti, Siroka moznost pouZiti a nizka odparnost oleje.
T 500
MOGUL TK 46 46 6,7 226 0,2 ISO 6743/14 UHC, UHV E- ———TK150
K=}
Stredné viskozni univerzalni kalici olej pro Siroky rozsah kaleni za dodrzeni dlouhodobych konstantnich podminek. Olej dosahuje stred- o
nich kalicich rychlosti a minimalnich deformaci kalenych soucasti. =
MOGUL TK 150 68 94 250 08 SO 6743/14 UHE 400 TK46
Kalici olej pro termalni (horké) kaleni pfi teploté olejové lazné do 150 °C. Kaleni probiha v olejové lazni zahiaté na danou teplotu. Diky 3
zvySené viskozité a vhodné zvolené ochlazovaci rychlosti minimalizuje vnitni pnuti a nasledné deformace kalenych soucasti. Je zejmé- Z
na vhodny pro kalen{ vétSich soucastek.
e—TK22
) 300
MOGUL AKCELERATOR - 13,5 - - ISO 6743/14
Prostredek pro Upravu ochlazovaci krivky provozované naplné kaliciho oleje. Laboratorné navrzena a ovérena formulace obsahujici g
vysoky podil aditivu, ktery ma priznivy vliv na urychleni ochlazovaci schopnosti olejt. Priznivy vliv se projevuje jiz od pridavku 1 hm. % >
do olejové naplné. Horni limit lze uvaZovat na hranici 5 hm. %.
X
200 =
<
100
0 10 20 30 40 50 60

€as [s]
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TEPLONOSNE OLEJE

Kinematicka Bod Odparnost
Obchodni nazev viskozita | - o) nuti | NOACKTh | o o cifikace
pFi 100°C "[,c] pri150°c | P
v [mm?/s] [%]
MOGUL TERM 22 22 43 204 12,5 IS0 6743/12 QB
MOGUL TERM 32 32 6,1 228 11,2 IS0 6743/12 QC

Vysoce vykonné teplonosné oleje pro teplonosné systémy s nucenym obéhem. Jsou velmi vhodné k neprfimému vytapéni reaktord,
destilacnich zarizeni, susicek, vyrobnich zarizeni napr. obalovny Zivicnych smési apod. Jsou urc¢eny zejména pro uzaviené teplonosné
systémy do 300 °C. Maximalni teplota olejového filmu by neméla preekrocit 320 °C. *

MOGUL CLEANER 180/40 °C 22,6 210 - ISO 6743/12

Vysoce Ucinny detergentni Cistici prostredek pro vnitini ¢isténi systémd pracujicich s teplonosnymi médii. Napomaha uvolfiovat a od-
strafiovat uhlikaté Usady, oxidacni produkty a pryskyrice z topnych téles, potrubi a technologickych nadob pri dlouhodobém nebo naroc-
ném provozu, a tim zvysSuje Ucinnost teplonosného systému. Pouziva se i preventivné béhem provozu. *

Teplonosné oleje jsou v systémech velice namahané jak teplotné, tak i oxidacné. V oleji se tvorf oxidacni produkty, kaly, karbon, pryskyrice
apod. Tyto latky zanaseji cely systém, zejména vSak topné zarizeni, a tim zabranuji dokonalému prenosu tepla. Pred kazdou vyménou tep-
lonosného oleje doporucujeme provést chemické cisténi systému.

Pred vyménou teplonosného oleje se do staré naplné prida 1,5 - 4 % (dle zaneseni systému) systémového Cistice MOGUL CLEANER, ktery
se necha v systému za bézného provozu cirkulovat minimalné 14 - 30 dni. Nasledné se za tepla provede vypusténi celého systému a me-
chanické odstranéni necistot z nadrze, topného systému a filtrd.

V nékterych pripadech (silné zaneseni systému) je doporucovan proplach celého teplonosného systému. Pripravek MOGUL CLEANER lze
pouzivat i preventivné b&éhem provozu namahanych teplonosnych systémd a to pridavkem 1 - 3 %.

KONZERVACNI PROSTREDKY

Ve strojirenské vyrobé, pfi prepravé a skladovani vyrobka, je velmi dileZité zabranit samovolnému a postupnému rozruseni kovovych
i nekovovych predmét( vnéjsimi vlivy (korozi). Za timto Gcelem se cilen& provadi konzervace, kdy se na povrch sou¢asti materialu nanasi
ochranna vrstva s konzervacnim ucinkem. PARAMO, a.s., nabizi konzervacni prostiedky jak pro kratkodobou mezioperacni ochranu, tak
i sttednédobou a dlouhodobou konzervaci. Konzervacni prostredky neobsahuji silikon. Predpokladana ochrana proti korozi je zavisla na

zpUsobu baleni, skladovani a klimatickych podminkach.

Kinematicka Vydatnost Relativni
. . Bod . oy
Obchodni nazev WL vzplanuti LT G (] Specifikace
pFi 40°C 07( o] |filmu pfi 20°C|  Ur 30 dni P
v [mm2/s] [kg/100m?] min. [%]
MOGUL KONKOR 101 13,5 145 1,2 98 I1SO 6743/8 RDD
MOGUL KONKOR 103 68,5 205 2,4 100 ISO 6743/8 RDD

KONKOR 101 a 103 jsou urceny k ochrané vyrobkd ze Zeleznych i nezeleznych kov({ proti atmosférické korozi. Pouzivaji se ke konzervaci
a mazani zbrani, pristroj@, jemnych mechanismd, nahradnich dild. Svou kompatibilitou s palivy a velice tenkym konzerva¢nim filmem
je urcen také pro konzervaci motort a vstrikovacich ¢erpadel. KONKOR 103 lze v zasadé pouZivat viude tam, kde se pouzivd KONKOR 101
s prihlédnutim k tvorbé vyssi olejove vrstvy a delSi konzervacni Uc¢innost. Je vhodny také pro nékteré specialni Ucely, napr. tazeni nebo

rovnani profilové oceli.

MOGUL KONKOR 210 13,1 150 1,5 98 IS0 6743/8 RDD
MOGUL KONKOR 222 24,0 180 2,1 100 ISO 6743/8 RDD
MOGUL KONKOR 268 75,1 200 3,2 100 IS0 6743/8 RDD

KONKOR 210, 222 a 268 jsou urceny pro do¢asnou ochranu vyrobkd ze zeleznych i neZeleznych kovl proti atmosférické korozi. Sou¢asné
maji schopnost tzv. vytésfiovat vodu z kovovych povrch a ucinné neutralizuji pot rukou a zabrafuji tvorbé skvrn na konzervovaném
povrchu. Jsou navic opatreny VCI ihhibitory koroze tj. jsou schopny konzervovat i v parach. Snadno se nanaseji macenim, strkanim nebo
natérem a tvor{ velmi tenky, homogenni olejovity ochranny film (2-10 um) s vynikajicimi ochrannymi viastnostmi. Ochranny film se velmi
snadno rozpousti v mazacich olejich a nemusi byt pri dal3ich aplikacich konzervovanych dill odstrarovan, pokud je to nutné, odstrariuje
se béZznymi odmastovacimi prostredky. Diky mazacim vlastnostem je lze pouZivat i pro méné naro¢né operace tvareni.

Viskozita Vydatnost
- G Bod ,
vytokovy , Zasychavost | ochranného
p vzplanuti .
kelimek PM [°C] v[h.l] filmu 5 %
F6 23°C[s] emulze [g/m?]

Obchodni nazev

Specifikace

MOGUL KONKOR 500 max. 30 24 5 31 IS0 6743/8 RG

Konzervacni lak, ktery se aplikuje pfimo na kov. Je vhodny i tam, kde jiZ koroze zapocala. Zakladni natér je pred nanasenim nezadouci.
Neni vhodny na uslechtilé kovy (méd, hlinik a ¢erstvy nezoxidovany pozink). Lze jej pouzit jako protikorozni ochranu spodk( karoserii
automobill. Nejlépe zasycha pri teploté kolem 20 °C, nizsi teplota zasychani zpomaluje.
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KONZERVACNI PROSTREDKY

Kinematicka Vydatnost Relativni
. . pH 20% ' -

viskozita emulze v dest ochranného ochr. acin.

pri 40 °C ¥ 20 °C “|filmu pFi 20 °C|  Ur 30 dni
v [mm?/s] P [kg/100m?] min. [%]

Obchodni nazev Specifikace

MOGUL KONKOR EM 66,6 9,5 0,3 100 ISO 6743/8 RC

KONKOR EM je vykonny konzervacni olej tvorici s vodou konzervaéni emulzi obsahujici vysoce ucinné adsorpéni inhibitory koroze. Je
urcen k doCasné konzervaci vyrobk( ze Zeleznych i nezeleznych kov( proti atmosférické korozi. Své uplatnéni nachazi pri konzervaci
profill, plechd, celych strojnich celkd. Je vhodny pro mezioperacni i do¢asnou konzervaci mezi technologickymi operacemi obrabéni pod
obrabécimi kapalinami misitelnymi s vodou a vSude tam, kde je na obtiz intenzivni konzervacni olejovy film. Pri nizké koncentraci lze
vyuzit jako zkusebni kapalinu pri tlakovani trub a uzavrenych nadob. Doporucena koncentrace je 20%.

MOGUL KONKOR 437 1,0 10,3 0,1 92 ISO 6743/8 RB

Syntetickd konzervacni kapalina KONKOR 437 je roztok vhodného inhibitoru koroze a vody. Je moderné koncipovany vodou reditelny
konzervacni prostredek se Sirokym spektrem uzitnych vlastnosti. Snadno se nanasi a tvor{ tenky, homogenni ochranny film. Vodoroz-
pustnost umoZnuje pouziti k ochrané povrchd bez nasledné dekonzervace pred dal$i operaci nebo pried finalni Upravou povrchu lako-
vanim za pouZziti modernich disperznich akrylatovych barev. Konzervacni prostredek KONKOR 437 md vysokou vydatnost. Neobsahuje
ropné uhlovodiky a je dobr'e biologicky odbouratelny. Nanaseji se béznymi zplsoby - ponorem, natiranim a strikanim pri teplotach nad
bodem mrazu. KONKOR 437 je dodavan jako 5% roztok.

Kinematicka Obsah

viskozita Bod vzplanuti . Hustota oo
pFi 40 °C PM min. [°C] VOC latek Specifikace

. pFi 15 °C
v [mm?2/s] [hm. %]

Obchodni nazev

KONKOR 210 SPREJ 0,1 - 40 740 ISO 6743/8 R

KONKOR 210 SPREJ je smés kvalitniho ropného oleje s inhibitory koroze, ktera rychle a U¢inné penetruje a konzervuje. Slucuje vlastnosti
hned nékolika vyrobkd. Synergie vykonného konzervacniho oleje a odparitelné slozky dodava konzerva¢nimu oleji $irsi rozsah pouZitel-
nosti. Vhodny jako dilenské mazivo ve spreji.

KONKOR 315 SPREJ 0,2 - 88 730 ISO 6743/8 R

KONKOR 315 SPREJ dokonale ¢isti a konzervuje palné zbrané. Efektivné odstrariuje povystrelove spaliny z vyvrtu hlavné a tim zajistuje
jeden z hlavnich predpokladl pro presnou stielbu. KONKOR 315 SPREJ ma vyuZziti nejen v préimyslu a strojni vyrobé ale také ve sportu,
zejména jako mazivo prievodovych mechanizmd. Vnika i do velmi tésnych spojd, a tak je schopen uvolnit zkorodované a zatuhlé Srouby,

panty ¢i zamky.

KONKOR CLEAN SPREJ 0,2 - 93 720 ISO 6743/8 R

KONKOR CLEAN SPREJ je profesionalni rychle Cistici a odmastovaci sprej. KONKOR CLEAN je uréen zejména pro odstrariovani olejd,
plastickych maziv, dilenskych necistot a voskt. Diky vynikajicim penetracnim schopnostem pronika i do nejuzsich mist. PomUzZe také se
zadrenymi nebo prilepenymi spoji. Po odmasténi je schopen i kratkodobé konzervace. Po aplikaci se vyrobek rychle odpari a zanecha tak
povrch Cisty a bez znamek koroze. Pripravek je mozné pouZit pro ofisténi vech druhd kovovych materidld veetné povrchd s obsahem
vlhkosti.

KONZERVACNI PROSTREDKY

pFi 40 °C vzplanuti PM VOC latek Specifikace

. filmu pri 20 °C
(] 0,
v [mm?/s] min. [°C] L2 [kg/100m?]

Obchodni nazev

MOGUL KONKOR 305 2,0 55 90 0,2 IS0 6743/8 RFF

KONKOR 305 je odpafitelny konzervaéni prosti‘edek. Redici slozkou je isoparafin. Konzervaéni efekt je zaloZen na smési koroznich inhi-
bitord, sloZek vytésniujicich vodu a bariéry tvorené vysoko viskoznim olejem. Je uréen pro korozni ochranu Siroké $kaly strojirenskych
vyrobk{. Je moZné jej uplatnit jak pro mezioperacni konzervaci obrobkd ze Zeleznych i neZeleznych a barevnych kovd, tak pro ochranu
finalnich vyrobk{ pred zabalenim do obalu. Pripravek vynika vybornym pomérem dosazitelné doby ochrany pri velmi nizké spotrebg.
Prostredek [ze nanadset natérem, macenim a strikanim. JelikoZ je film velmi tenky pro dekonzervaci lze pouzit tradi¢nich postup(, oplach
teplym roztokem saponatd ve vode (alkalické prani) nebo organickymi rozpoustédly.

MOGUL KONKOR 315 2,2 60 84 03 ISO 6743/8 RFF

KONKOR 315 je ochranny konzerva¢ni a mazaci prostiedek s odparitelnou slozkou (isoparafin). Konzervacéni efekt je zaloZzen na vybrané
smési koroznich inhibitor(, sloZek vytésriujicich vodu a bariéry tvorené vysoko viskdznim olejem. Je urcen pro strednédobou korozni
ochranu iroké gkaly strojirenskych vyrobkd. Spliuje pozadavky pro konzervaci a ¢idténi dlouhych i kratkych zbrani (€ernénych i lako-
vanych). KONKOR 315 byl navrzen predevsim jako finalni konzervacni pfipravek pro konzervaci zbrani pro expedici. Je vdak mimo jiné
po-uzitelny pro ¢iSténi a mazani retézd jizdnich kol, ale i pro primazavani procesd tvareni Al

MOGUL KONKOR 350 28,2 40 45 31 IS0 6743/8 RFF

KONKOR 350 je odparitelny konzervacni prostfedek na bazi vhodného korozniho inhibitoru, oxidovanych ester, parafind a lakového
benzinu. Je uréen pro konzervaci strojd, jednotlivych ¢asti stroj, naradi a jednotlivych kovovych materiall pfi venkovnim skladovani
a pro konzervaci dild skladovanych v primorskych oblastech i dopravovanych pres more. Po odpareni rozpoustédla z{stava na kon-
zervovaném materialu pruzna vrstva. Pred pouzitim pripravku, ktery byl skladovan déle nez 6 mésicl, doporucujeme jeho promichani.
De-konzervaci je mozno provést promyvanim studenymi detergenty, lakovym benzinem, petrolejem (naftou), chlorovanymi uhlovodiky
¢i v proudu vodni pary.

MOGUL KONKOR 612 12,5 65 45 1,2 IS0 6743/8 REE

KONKOR 612 a KONKOR 622 jsou kvalitni ropné konzervacni oleje obsahujici vhodné komplexné plsobici inhibitory koroze, jejiz G¢innost
je podporena oxidovanym petrolatem a odparitelnou slozkou. Po odpareni produktu KONKOR 612, 622 z{stava na povrchu konzervované
soucasti souvisly olejovo-vazelinovy ochranny film, ktery odolava vlivu korozniho prostredi. Ochranné protikorozni vlastnosti neztraci
KONKOR 612, 622 ani za proménlivych teplot pri vysoké relativni vihkosti.

MOGUL KONKOR 622 23,5 56 35 2,8 ISO 6743/8 REE

Konzervacni oleje fady KONKOR 612 a KONKOR 622 jsou uréeny pro stfednédobou az dlouhodobou protikorozni ochranu vyrobkd ze
Zeleznych i nezeleznych kov@ (predevaim loZisek, dale pak nastrojd, méridel, hiideli, ozubenych kol, spojovaciho materidlu, plechd atd.).
Nanaseni konzervacniho filmu se provadi macenim, strikanim nebo natérem. Po aplikaci se doporucuje ponechat prebytecné mnozstvi
oleje z povrchu odkapat. Ochranny film se velmi snadno rozpousti v mazacich olejich a nemusi byt pri dalSich aplikacich konzervovanych
dill odstrariovan. V pripadé nutnosti je mozné ochranny film odstranit béznymi alkalickymi odmastovaci a organickymi rozpoustédly.
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PLASTICKA MAZIVA

Plastickd maziva se dé&li do konzistenénich stupid (tFid), které se uvadéji obvykle primo v oznageni kazdého PM. Podkladem ke stanoveni
konzistence kazdého maziva je jeho penetrace (vlastng& mira tvrdosti), kterd je exaktné méfitelna.

V praxi obvykle plati, Ze mékka plasticka maziva trid 000, 00, 0 a 1 se nej¢astéji pouZivaji k mazani ozubenych prevodl nebo pro central-
ni mazaci systémy s dlouhymi dopravnimi cestami (tukovody), maziva konzistence 2, 3 a 4 se vyuZivaji pfi mazani valivych a kluznych
loZisek, vyrobky s konzistenci vy$3i jsou vhodné jako dotésfiujici (pFipadné i mazaci) prostedky pro labyrintova a jina tésnéni, kohouty,

ventily apod.
Penetrace PM pri Stupen Konzistence PM Penetrace PM pri Stupen Konzistence PM
25°C[1/10mm] konzistence (vzhled) 25 °C[1/10mm] konzistence (vzhled)

445 - 475 tekuta 220 - 250 stredni
400 - 430 00 polotekuta 175 - 205 4 polotuha
355 - 385 0 velmi mékka 130 - 160 5 tuha
310 - 340 1 mékka 85-115 6 velmi tuha
265 - 295 2 polomékka

Tento klasifikaéni systém ISO-L-X- (pismeno X charakterizuje skupinu vyrobkd - plastickd maziva) - charakterizuje kazdé PM pomoci ¢tyF
kdédovych pismen a Cislice, kterd udava konzistenci maziva. Jednotliva pismena popisuji dllezZité aplikacni vlastnosti kazdého klasifikova-
ného vyrobku. 1. symbol charakterizuje spodni hranici jeho teplotni pouZzitelnosti, 2. symbol jeho hranici horni, 3. symbol vyjadruje odol-
nost maziva proti vodé a jeho miru ochrany proti rezivéni, 4. symbol vyjadfuje pFitomnost & absenci vysokotlakych (EP) prisad a kone&né
5. symbol urcuje konzistenci NLGI.

EnNOOOES soven s ¢ o et o

Minimalni Maximalni
pracovni 0 -20 -30  -40 pod-40 pracovni 60 90 120 140 160 180 nad 180
teplota °C teplota °C
T
pro suché prostredi nechrani Nema zlepsené
B pro suché prostredi v pFitomnosti destilované vody vysokotlaké vlastnosti
C pro suché prostredi v pFitomnosti slané vody B M3 vysokgtlake
D odoléva statické vlhkosti nechrani viastnosti (EP)
E odolava statické vihkosti v pritomnosti destilované vody
F odolava statické vlhkosti v pritomnosti slané vody
G odolava vypirani vodou nechrani
H odolava vypirani vodou v pritomnosti destilované vody
|

odolava vypirani vodou v pritomnosti slané vody

Priklad: Oznaceni plastického maziva - 1ISO-L-X-BCGB2 znamen4, Ze se jedna o PM, pouZitelné v rozmezi teplot od -20 °C (B) do 120 °C
(C), které dobre odolava vodé, ale ma nizkou Uroven ochrannych vlastnosti proti rezivéni (G), je vybaveno vysokotlakymi (EP) prisadami
(B) a ma konzistenci 2.

PLASTICKA MAZIVA

Klasifika¢ni systém PM je specifikovan v normé DIN 51 502 a v normach dalSich. PM jsou zarazena do Ctyr zakladnich aplikacnich skupin
(symbol 1). Dal&i piidavna pismena v oznaceni charakterizuji pripadny obsah pfisad v mazivu (symbol 2), &islici je vyjadrena konzistence
maziva (NLGI-symbol 3), naslednym pismennym symbolem je charakterizovana horni hranice teplotni pouZitelnosti vyrobku a jeho odol-
nost vici vodé a kone¢né posledni Cislice oznaceni primo uréuje spodni teplotni hranici jeho pouZitelnosti.

m Aplikacni urceni maziva m Aplikacni uréeni maziva

Plasticka maziva Prisady pevného maziva
pro valiva i kluzna loZiska a pro kluzné plochy (MoS,, grafit, teflon a pod.)

G Plasticka maziva L Prisady protikorozni
pro uzaviené prevodovky P Vysokotlaké prisady
Plasticka maziva
0G R ,
pro oteviené prevody a ozubeni
M Plasticka maziva

pro kluzna uloZeni a pro utésnéni

m Maximalni provozni teplota [°C] Odolnost proti vodé (stupen-zku$ebni teplota) dle DIN 51 807

C 60 0-40 nebo 1-40
D 60 2-40 nebo 3-40
E 80 0-40 nebo 1-40
F 80 2-40 nebo 3-40
G 100 0-90 nebo 1-90
H 100 2-90 nebo 3-90
K 120 0-90 nebo 1-90
M 120 2-90 nebo 3-90
N 140

P 160

z ;gg podle dohody
T 220

u nad 220

Stuperi hodnoceni odolnosti proti vodé: 0 - Zadné zmény; 1- malé zmény; 2 - stfedni zmény; 3 - silné zmény

Minimalni provozni teplota [°C]
oznaceni

-10 -10
-20 -20
-30 -30
-40 -40
-50 -50
-60 -60

Priklad: Oznaceni plastického maziva - KP2K-30 vyjadfuje, Ze se jedna o viceucelové mazivo (K) s EP pfisadami (P), konzistenéniho
stupné 2, které je mozné pouzivat v rozsahu teplot -30 aZ 120 °C a které velmi dobi'e odoldva vliviim vody (K).
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PLASTICKA MAZIVA

plskeciia Provozni | Klasifikace | Klasifikace
Obchodni nazev NLGI Zpeviovadlo zakl. oleje teplota [°C] | ISO 6743/9 X DIN 51 502
[mm2/s]
MOGUL CALSUL 2 WR 2 Ca-sulfonat 200 258z 150 BDIB 2 KP2N-25
komplex (180)

Vysokotlaké plastické mazivo ur¢ené pro mazani valivych a kluznych loZisek zejména v naro¢nych podminkach; ulozeni pracujici pod
extrémnim zatizenim, v pritomnosti vody (v&. slané) - vysokd odolnost vypirani vodou a dlouhodobé pfi vysokych teplotach (mazani
v hutnim a téZebnim prémyslu, mazani obrabécich strojd, podvozkd brodicich se vodou, bagry, terénni dopravni prostredky, namorni
doprava apod.)

Viskozita

o o . ) Provozni Klasifikace Klasifikace
Obchodni nazev Zpevnovadlo zakl. oleje teplota [°C] | IS0 6743/9 X DIN 51 502
[mm2/s]
MOGUL LC 2 2 Li komplex 210 _3?1?320]] 50 CDIB 2 KP2N-30

Vicelcelové vysokoteplotni vysokotlaké plastické mazivo uré¢ené pro mazani valivych a kluznych loZisek zejména v naro¢nych podmin-
kach; ulozeni pracujici pod extrémnim zatizenim a dlouhodobg pfi vysokych teplotach (valiva a kluzna loZiska dlouhodobé vystavend
teplotdm do 150 °C, pickové nebo pfi trvalém domazavani do 180 °C).

Viskozita
Zpeviovadlo | zakl. oleje
[mm?2/s]

Klasifikace
teplota [°C] | ISO 6743/9 X DIN 51 502

Provozni Klasifikace

Obchodni nazev NLGI

MOGUL LA 2 2 Li 120 -30 a2 120 CCEB 2 KP2K-30

Univerzalni vysokotlaké plastické mazivo urc¢ené k mazani valivych a kluznych uloZeni v automobilovém sektoru a v primyslu (zejména
dlouhodobé ndplné).

MOGULLA2D 2 Li 130 -30az 120 CCEB 2 KP2K-30

Vysokotlaké vysoce prilnavé plastické mazivo uréené zejména tam, kde jsou kladeny vysoké naroky na prilnavost maziva (¢epy, kluzna
i valiva loziska, pomalo az stfednébézna otevi‘ena ozubeni apod.)

MOGUL LA 00 00 Li 45 -35az 100 CBEB 00 GP00G-30

Polotekuté vysokotlaké plastické mazivo uréené specidlné pro pouziti v centralnich mazacich systémech nakladnich automobild a auto-
busi s dlouhymi tukovody. Vynika dobrou erpatelnosti i pri nizkych teplotach.

PLASTICKA MAZIVA

Viskozita
Zpeviovadlo | zakl. oleje
[mm?2/s]

Provozni Klasifikace Klasifikace
teplota [°C] | ISO 6743/9 X DIN 51 502

Obchodni nazev

MOGUL LV 2-3 2-3 Li 50 -30aZz 120 CCEA 2/3 K2/3K-30

Univerzalni plastické mazivo pro mazani valivych a kluznych loZisek, ktera nejsou vystavena vysokym tlakm. Nevhodné pro centralni
mazaci soustavy.

MOGUL LVS 1 1 Li 110 -25az 120 BCEA 1 K1K-25
MOGUL LVS 2 2 Li 110 -25 az 120 BCEA 2 K2K-25
MOGUL LVS 3 3 Li 110 -25az 120 BCEA 3 K3K-25

Vicelcelova plastickd maziva uréend zejména pro pramyslové vyuziti. Vhodna pro valiva i kluzna loziska pracujici v b&Znych provoz-
nich podminkach. Vyznacuji se zvySenou kin. viskozitou zakl. oleje. MOGUL LVS 1 je urcen zejména pro centralni mazaci soustavy.
MOGUL LVS 2 umozfiuje diky zvySené kin. viskozité oleje vyssi zatizeni oproti MOGUL LV 2-3. MOGUL LVS 3 se pouziva zejména pro
vysokootackova loziska (ventilatory) ¢i loziska ulozena na svislé hrideli.

MOGUL UNI NH2 2 Li 120 -30 a2 120 CCEB 2 KP2K-30

Cervené univerzalni plastické mazivo uréené zejména k mazani irokého spektra valivych a kluznych loZisek se stfednim aZ zvydenym
zatizenim.

MOGUL LV 2 EP 2-3 Li 50 -30 a2 120 CCEB 2/3 KP2/3K-30

MOGUL LV 2 EPS 3 Li 50 -30az 120 CCEB 3 KP3K-30
Vysokotlaka plasticka maziva uréena pro mazani valivych a kluznych loZisek vystavenych vysokym zatizenim, pripadné dalSich zatize-

nych pohyblivych dild. MOGUL LV2 EPS je zejména urcen pro mazani napravovych loZisek v Zelezni¢ni dopravé. Nevhodné pro centralni
mazaci soustavy.

MOGUL LV 00 EP 00 Li 200 -25 a7 100 BBEB 00 GP00G-20
Vysokotlaké plastické mazivo uréené zejména pro mazani prevodovek viech typl, vyZadujicich polotekuté mazivo. Je vhodné i pro ma-

zani kluznych a valivych loZisek s vysokym zatiZenim, a to pri aplikaci pomoci systémé centralniho mazani (dlouhé tukovody s malou
svétlosti potrubi).

MOGUL LVT 1 EP 1 Li 200 -25az 120 BCEB 1 KP1K-25

MOGUL LVT 2 EP 2 Li 200 -25 a7z 120 BCEB 2 KP2K-25

Vysokotlaka plastickd maziva uréena pro mazani valivych a kluznych loZisek vystavenych vysokym zatizenim, pripadné dalSich zatize-
nych pohyblivych dild. Vyznacuji se vysokou viskozitou zakl. oleje a tim zvySenou Unosnosti mazaciho filmu. MOGUL LVT 1 EP je vhodny
pro centralni mazaci soustavy s dlouhymi tukovody.
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PLASTICKA MAZIVA

Viskozita
Zpeviovadlo | zakl. oleje
[mm?2/s]

Provozni Klasifikace Klasifikace

Obchodni nazev NLGI teplota [°C] | 1SO 6743/9 X | DIN 51 502

MOGUL LV 2 WR 2 Li 110 -20az 120 BCHB 2 KP2K-20
Vysokotlaké plastické mazivo odolné vypirani vodou, urc¢ené k mazani valivych a kluznych loZisek, kluznych ploch, v prostredi kde

dochazi k nadmérnému pdsobeni odstrikujici kapaliny véetné obrabécich kapalin. Uplatfiuje se i jako montazni mazivo ke snadné
demontazi spojd vystavenych pdsobeni obrabécich kapalin.

MOGUL LVT 2 M 2 Li 200 -25az 120 BCEB 2 KFP2K-25
Vysokotlaké plastické mazivo se zvySenym obsahem MoS; a vysokou viskozitou zakl. oleje. Je uréeno zejména pro kluzna, ale i valiva

loziska pracujici pod extrémnim zatizenim (tlaky, vibrace, razy). Naro¢né aplikace mazani - kluzna loziska kolesovych rypadel, ¢epy bagr
zejména ve spojeni s bouracim kladivem apod.). Je vhodné téZ pro pripady, u nichZ jsou pozadovany tzv. ,nouzové" vlastnosti maziva.

MOGUL LVG 2 2-3 Li 50 -30az 120 CCEB2/3 KF2/3-30

MOGUL MOLYKA G 2-3 Li 50 -30 az 120 CCEB2/3 KF2/3-30
Plasticka maziva s pfidavkem tuhych maziv, uréena zejména pro mazani kluznych i valivych loZisek s vysokym zatiZzenim, pripadné

dal$ich zatizenych pohyblivych dild. Pro pripady, u nichZ jsou poZadovany tzv. nouzové vlastnosti maziva. MOGUL LVG 2 obsahuje grafit.
MOGUL MOLYKA G obsahuje MoS; a grafit.

MOGUL PZOP 0 Li 250 -20aZz 90 BBEA 0 GOE-20

Plastické mazivo urcené predeviim pro mazani netésnych zapouzdrenych prevodovek mobilnich strojd (kuzelové prevody rotacnich
sekatek - ZTR) a nékterych malo zatizenych primyslovych prevodovek.

MOGUL LP 00 00 Li 300 -20 az 90 BBEB 00 GFPOOE-20

Polotekuté vysokotlaké plastické mazivo specialné uréené pro vysoce namahané uzavrené prevodovky; napr. koncové prevodovky lo-
komativ apod. Obsahuje grafit.

PLASTICKA MAZIVA

Viskozita
Zpeviovadlo | zakl. oleje
[mm?2/s]

Provozni Klasifikace Klasifikace
teplota [°C] | ISO 6743/9 X DIN 51 502

Obchodni nazev

MOGUL A 00 00 Al 350 -20az 90 BBHA 00 G00G-20

Vysoce prilnavé, tazné plastické mazivo, uréené predevsim k mazani kluznych uloZeni mobilni techniky (promazévaci mazivo); obecné
pro uloZeni vystavend intenzivnimu vlivu vody (napr. svislé ¢epy) nebo nékteré pomalob&zné prevodovky apod.

Viskozita
Zpeviovadlo | zakl. oleje
[mm?/s]

Provozni Klasifikace Klasifikace
teplota [°C] | ISO 6743/9 X DIN 51 502

Obchodni nazev NLGI

MOGUL N 000 000 Ca 20 -30 aZz 60 CAEA000 K000C-30

Specialni plastické mazivo uréené zejména k mazani okolk{ lokomotiv nebo k mazani zejména kluznych ulozeni s nizsim zatizenim.

MOGULN 1 1-2 Ca 15 -30 az 50 CAGA 1/2 K1/2C-30

Plastické mazivo uréené pro mazani kluznych i valivych loZisek pracujicich za nizkych tlakl v omezeném teplotnim rozsahu v¢. prostredi
se zvy$enou vihkosti. Vhodné zejména pro ulozeni mazana centralné dlouhymi tukovody.

MOGULK 3 2-3 Ca 50 -30az 70 CAHA 2/3 K2/3C-30

MOGUL A 4 4 Ca 50 -25az 80 CAHA 4 K4E-25

Plasticka maziva uréend pro uloZeni vystavena primému kontaktu s vodou, pro kluzna i valiva uloZeni s niz8im az strednim zatizenim.

MOGULG 3 3 Ca 50 -30az 70 CAHB 3 KF3C-30

Plastické mazivo uréené zejména pro kluzna, pripadné i valiva pomalob&zna uloZzeni, kterd mohou pracovat ve vihkém prostiedi (toény,
vysuvna ramena apod.) Obsahuje grafit.
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PLASTICKA MAZIVA

Viskozita
Zpeviovadlo | zakl. oleje
[mm?2/s]

Provozni Klasifikace Klasifikace

Obchodni nazev NLGI teplota [°C] | 1SO 6743/9 X | DIN 51 502

MOGUL EKO L2 2 Ca 130 -20 az 80 BBEB2 KP2E-20
Vysokotlaké polosyntetické plastické mazivo urcené zejména k mazani vSech pohyblivych ulozeni, kterd pracuji ve vihkém prostredi

nebo v primém kontaktu s vodou, napf. mazani podvozk{ mobilnich strojd pracujicich v ekologicky chranénych oblastech - nahrazuje
ropna plasticka maziva.

MOGUL EKO V - Al - -15az 50 - -

Specialni plastické mazivo uréené pro ztratové mazani vymén (vyhybek) v kolejové doprave.

MOGUL EKO-V-PS - Al - -20 az 80 - -

Specidlni polosyntetické plastické mazivo urcené pro ztratové mazani vymeén (vyhybek) v kolejové dopravé. Je formulovano ¢aste¢né na
bazi syntetického esteru - odolngjsi proti povétrnostnim vlivlim (nedochazi k polymeraci v letnim pocasi).

MOGUL EKO OK - Al - -15aZ 50 - -

Specidlni plastické mazivo urtené pro ztratové mazaci systémy - zejména k mazani okolk hnacich kolejovych vozidel (lokomotiv, tram-
vaji apod.) Obsahuje grafit.

MOGUL EKO OK-PS - Al - -20 az 80 - -

Specialni polosyntetické plastické mazivo uréené pro ztratové mazaci systémy - zejména k mazani okolk@ hnacich kolejovych vozidel
(lokomotiv, tramvaji apod.) Je formulovano ¢astedné na bazi syntetického esteru, ktery zajidtuje vyssi teplotni odolnost a vy3si stabilitu
maziva. Obsahuje grafit.

Obchodni nazev Charakeristika produktu

MOGUL MOLYKA R

MOGUL pasta MOLYKA

Vazelina zluta

Konzervacni vazelina
MOGUL KORON L

TUHA MAZIVA A VAZELINY

Tuhé mazivo ve formé pragkového sirniku molybdenicitého (MoS,) slouZici k mazani pohyblivych
soudasti, u nichZ je obtizné nebo nemozné domazavani (klouby, kohouty aj.). K apretaci ploch
rozebiratelnych spojeni, zvlasté pfi vysokych teplotach a v agresivnim prostfedi (vytvoreni se-
paracni vrstvy). TéZ jako prostiedek pfi taZeni a lisovani kovd. Teplota pouZitelnosti aZ do cca
350 °C.

Smés sirniku molybdenicitého (MoS;) a ropného oleje. PouZiva se zejména pro velmi zatizena
kluzna uloZeni, mazani strojnich soucasti s obasnymi pohyby a obtiZznou moznosti domazavani.
Uplatriuje se téZ jako separacni prostredek, napr. pri mazani Sroubovych rozebiratelnych tepelné
namahanych spojeni. Teplota pouzitelnosti az do cca 350 °C. Neni vhodna pro valiva loZiska.

Smés polotuhych nasycenych uhlovodikl ziskanych z ropy se pouZziva zejména pro technologické
Ucely. V nékterych pripadech i pro mazani resp. konzervaci elektrickych kontaktd.

Konzervacni vazelina uréena pro dlouhodobou ochranu kovovych a litinovych soucasti a zarizeni
proti atmosférické korozi v mirném klimatickém pasmu. Aplikace se provadi nejlépe po rozehrati
natiranim, strikanim nebo macenim.

* Vyrobek je klasifikovan jako nebezpeény podle nafizeni EP a Rady ¢&. 1272/2008 (CLP).
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Obchodni nazev

MOGUL KONKOR 437
MOGUL KONKOR 101
MOGUL KONKOR 210
MOGUL KONKOR EM
MOGUL KONKOR 222
MOGUL KONKOR 268

MOGUL KONKOR 305

MOGUL HVLP-D
MOGUL HV

MOGULHM S

MOGUL HM ZF

MOGUL H-LPD ZF
MOGUL H-LPD

MOGUL HFC

MOGUL OT-HP3

MOGUL ON-1

MOGUL HEES

MOGUL INDIKATOR
MOGUL ODPENOVAC
MOGUL OL-P

MOGUL OL-J

MOGUL OL-B

MOGUL OLN-J

MOGUL MULTI

MOGUL GLISON

MOGUL KV

MOGUL TB EP
MOGULTB S

MOGUL TB

MOGUL KOMPRIMO SYNT
MOGUL KOMPRIMO VDL

DOBA KONZERVACE
V UZAVRENEM
SKLADU
(més., orientaéné)

Nazev skupiny stcrl :I:‘I’(y
4

O 0 00 00 0 00 N N 9 o0 o0 00 O~ 01 U1 01 B~

AU IR T I
- - o o o

KONZERVACNI PROSTREDKY

DOBA
KONZERVACE

Mezioperacni
Mezioperacni
Mezioperacni
Mezioperacni
Kratkodoba
Kratkodoba

Kratkodoba

Obchodni nazev

MOGUL KONKOR 103

MOGUL KONKOR 612

MOGUL KONKOR 620

MOGUL KONKOR 315

MOGUL KONKOR 350

MOGUL KONKOR 500

DOBA KONZERVACE
V UZAVRENEM
SKLADU
(més., orientaéné)

10

12

12

60

60

DOBA
KONZERVACE

Kratkodoba

Kratkodoba

Strednédoba

Strednédoba

Dlouhodoba

Dlouhodoba

Nazev skupiny Nazev skupiny
1 22

MOGUL K MOGUL EOPS

MOGUL ON-3 12 MOGUL ERO 23
MOGUL ONF 12 MOGUL SYNT 23
MOGUL ON 5 12 UPRAVA EMULZI 23
MOGUL KOMPRIMO ONC 12 MOGUL TK 24
MOGUL R2 12 MOGUL TERM 26
MOGUL INTRANS SYNT 13 MOGUL KONKOR 27
MOGUL CLP 13 KONKOR SPREJ 28
MOGUL PP 13 MOGUL CALSUL 2 WR 28
MOGUL P 14 MOGUL LC 32
MOGUL B 14 MOGUL LA 32
MOGUL 0D 14 MOGUL LV 33
MOGUL TRAFO 15 MOGUL LVS 33
MOGUL MK 16 MOGUL LVT 33
MOGUL SEPAR 16 MOGUL MOLYKA 34
MOGUL MKS 16 MOGUL A 35
MOGUL BIO-CON 16 MOGUL N 35
MOGUL CUT OC 18 MOGUL K 35
MOGUL CUT 18 MOGUL EKO 36
MOCUL SPEEDCUT 19 MOGUL MOLYKA PASTA 37
MOGUL UNICUT 20

MOGUL CUT GRIND 20

MOGUL EPK 21

MOGUL PRESS 21
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