MOLYKOTE.

FROM DOW CORNING

Mazani Sroubovych spoju

Molykote® Pasty na zavity a kluzné laky
od spolecnosti Dow Corning



MAZIVA ZNACKY
MOLYKOTE:

Vice nez 60 let dlvéruji lidé nasim

vyrobkim na celém svété.

Strojni konstruktéri, technici udrzby i strojni inzenyfi

na celém svété davéruji znacce Molykote® jiz vice nez

50 let z davodu ucinnosti jejich produktd a schopnosti
predchazet ¢i fesit mnoho rliznych problémd s mazanim.

Maziva znacky Molykote® jsou vyvijena pro extrémni
zatéz a extrémni podminky a jsou tudiz vhodné i pro
bézné servisni mazani. Oproti béZznym maziviim viak
nabizeji dalsi vyhody, napr.:

* Dlouhou Zivotnost komponentt

e Delsi trvanlivost maziva

¢ Dlouhé intervaly udrzby

* Usporu ¢asu i finanénich prostfedkd

Diky celosvétové siti nasich technickych center mizete
vyuzit nas siroky sortiment produktl, zajistujici perfektni
mazani (Smart Lubrication™), kdekoliv na svété.
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Drsné prostredi, velka zatéz ¢i extrémni rychlost mize ohrozit Vasi produktivitu.
Pasty na zavity a kluzné laky (AFC) znacky Molykote® pomahaji udrzet plynuly

chod Vaseho zafizeni i Vasich procesu.

ZDOKONALTE UCINNOST
SROUBOVYCH SPOJU

Sroubové spoje nabizeji nékolik vyhod, napf. pohodlnou demontaz,
opakované pouziti pfichytek a pfesnou opétovnou montdz. Bez rad-
ného mazani viak tyto vyhody nebudou zajistény a u zafizeni mohou
vyvstat znacné problémy, i co se tyce spolehlivosti.

OCHRANA PRED:

* VVyskytem proménlivych koeficientd tfeni, které zpUsobuji

nesouvislou zatéz Sroubovych spoju
e Trhavym klouzanim
e Koroznim praskanim pfi napéti
e Korozi zplsobenou tfrenim
* Opotiebenim zplsobenym tfenim
e Zadfenim
Maziva znacky Molykote® Vam mohou pomoci zachovat dobrou
ucinnost pouzivanych Sroubovych spoji pocinaje od prvni montaze
i v prabéhu opakovanych demontdzi. Jsou specialné vyvinuta tak, aby

odolala i tvrdym podminkam, fungovala v Sirokém rozsahu provoznich
teplot a vydrzela pusobeni velké zatéze, soli i dalSich kontaminant.




VYHODY

SPRAVNEHO MAZANI

Maziva slouzi k omezeni tfeni a opotiebeni, ochrané
pred korozi a odvadéni tepla.

Diky pouziti peclivé zvoleného maziva Ize predejit vzniku nékterych béznych poruch souvisejicich se
Sroubovymi spoji. Zakladni funkce spravného mazani jsou nasledujici:

* Zajisténi stalého koeficientu treni ()

U protilehlych povrch umoznuje projektantim a aplikdtordm minimalizovat obtiznost
pfi zjistovani spravné sily predpéti pro spojovaci dily a specifikace utahovacich momentu

Omezuje plsobeni teploty a rlizné zatéze, ¢imz se snizuje mira vyskytu unavovych poruch
* Tvorba prepazky mezi podkladem a vrstvou plynného kysliku

Zabranuje tvorbé nezadoucich usazenin na povrchu zavitu
e Zajisténi ochranné vrstvy u protilehlych povrch

Omezuje ucinky Fidnuti oxidové vrstvy, ¢imz se omezuje i vyskyt pfipadu koroze zplsobené
tfenim, opotiebeni zplsobeného tfenim, zadreni a smykani

Snizuje miru pusobeni korozivniho prostfedi bohatého na vodik a prostfedi kovl s nizkym
bodem taveni, diky ¢emuz se omezuje i vyskyt pfipadd korozniho praskani za napéti

a vodikového a svarového krfehnuti.

PASTY NA ZAVITY MOLYKOTE® ZAJISTUJI STALY KOEFICIENT TRENI

MONTAZNI PASTY PRO KOVOVE DILY

MOLYKOTE®G-n e B

PASTA MOLYKOTE®G-n PLUS 0.12 0.06 0.14
PASTA/SPREJ MOLYKOTE® G-RAPID PLUS 0.10 0.06 0.13
PASTA MOLYKOTE® 1000 0.13 0.08 0.17
PASTA MOLYKOTE®M-77 0.12 0.12 0.20
PASTA MOLYKOTE®P-37 0.142 0.091 0.18
PASTA MOLYKOTE® P-40 0.16 0.08 0.18
PASTA MOLYKOTE®P-74 0.117 0.078 0.16
PASTA MOLYKOTE® P-1900 0.10 0.10 0.17
PASTA MOLYKOTE®U-n 0.11 0.11 0.18

*VSechny hodnoty v této tabulce byly vypocteny pomoci K-faktoru.



Utahovaci moment

Z dlvodu spravného napéti a protazeni sroubu je tieba ur-
Cit spravny utahovaci moment Sroubového spoje. Utahovaci
moment musi potlacit ucinky vSech zdroju treni predtim,
nez dojde k protazeni. Doplnénim maziva Ize tfeni zavitd

a hlav sroubl omezit a udrzovat na stejné urovni.

Nezbytné vypocty utahovaciho momentu, slouzici k urceni
spravného protazeni Sroubd, vychazeji z geometrie zavi-
tovych spojek a hodnoty tfeni zavitl a nosnych povrch.
Soucinitel tfeni, pouzivany u vypo¢tu utahovaciho mo-
mentu, se nazyva K-faktor. K vypoctu K-faktoru se vyuziva
soucinitel tfeni zavitu i soucinitel tfeni hlavy Sroubu, takze
prostfednictvim mazani Ize ovlivhovat tfeni i K-faktor tak,
aby bylo zajisténo spravné napéti a protazeni Sroubu pfi
odvozené hodnoté utahovaciho momentu.

Pfi montazi se energie vrehol

utahovaciho momentu koren o
. .. . P stoupani zavitu

nejprve pouzije na potlaceni \ ’? T

tfeni. Zbyvajici energie se

spotfebuje na protazeni
sroubu (které zajistuje
upinaci silu). Bez radného
mazani se k potlaceni \ |
tfeni vyuzije pfrilis energie “

AN
utahovaciho momentu, \
diky ¢emuz dojde A{ hioubka

k nedostatecnému protazeni Sroubu.

stifedni pramér-
vnéjsi pramér

K-FAKTOR
[(O.Sdp)(tan A + u,sec f) ]
K= (1-utan A sec) +[0.625 u]
D
Pricemz

D = nomindlni pramér driku Sroubu
8 = uhel boku zavitu = 60°/2 = 30°

A = Uhel stoupani zavitu = tan-1 (...)
d = stredni prdmér zavitu Sroubu

u, = koeficient tfeni zavitu

u. = koeficient tfeni nakruzku (hlavy)

vrcholovy uhel zavitu

Definice mechanismu
poruchy

Proménlivé soucinitele treni (p)

Trhavé klouzani

Korozni praskani pri napéti

Koroze zplisobena tfenim

Opotiebeni zplsobené trenim

Zadreni




Mazaci tuky, pasty na zavity a kluzné laky jsou vyvijeny jednotlivé tak, aby splriovaly
rtzné pracovni pozadavky a zajistovaly spolehlivy chod zarizeni.

Mazaci tuky obsahuji vysokou koncentraci zakladnich olejd, které mezi danymi povrchy
vytvareji lubrikaéni vrstvu nezbytnou k omezeni tfeni a ochrané pred opotrebenim.

SloZeni past na zavity a kluznych lakd je jiné. Zakladni oleje jsou v téchto smésich
pouzity pouze za Ucelem preneseni vysoce koncentrovanych tuhych maziv k mistu,
které je treba promazat. Tato tuha maziva se neodparuji a lubrikacni vrstva si udrzuje
svoji tloustku i pri vyssich teplotach ¢i hodnotach tlaku — ¢imz zajistuje ucinné,
spolehlivé a dlouhodobé promazani povrchu zavitu.

Pro ucely opakovanych montazi a demontazi Sroubo-
vych spoju musi mazivo zUstat na svém misté i v drs-
nych podminkach. Pasty na zavity a kluzné laky znacky
Molykote® predstavuji dlouhodobé a ucinné reseni.
Tato maziva vytvari ochrannou vrstvu na povrchu
zavitu, ¢imz usnadnuji montaz i demontaz a zarovern
poskytuji ochranu pred opotrebenim a korozi, které
by mohly zapficinit vadu spoje.

Maziva jsou vyvinuta tak, aby vypoustéla oleje, které
zajistuji lubrikaci. Ale u Sroubovych spoji neni tfeba,
aby mazivo snaselo velkou zatéz, nebot zakladni olej
se odparuje, ¢imz se zkracuje Zivotnost maziva.

Pasty na zavity obsahuji vysoce koncentrovana tuha
maziva, kterd slouzi k ochrané prlimyslovych kompo-
nentl pred opotrebenim tfenim, korozi zpisobenou
tfenim, trhavym klouzanim, zadfenim ¢i poskozenim.
Poskytuji ochranu proti korozi, jsou odolné vici vymyti

vodou a zajistuji staly koeficient tfeni. Tato tuha ma-
ziva zUstavaji na svém misté — i pri vysokych teplotach
a velké zatézi — ¢imz pfrispivaji k dlouhodobé lubrikaci.
Pro optimalni uc¢innost sSroubovych spojl je tfeba pro
konkrétni podminky zvolit spravnou pastu na zavity
znacky Molykote.

Kluzné laky jsou produkty podobné barvam a vytvareji
kluzkou vrstvu, ktera zakryva a vyhlazuje nerovnosti.
Tim se optimalizuje mira tfeni i pfi extrémni zatézi

a pracovnich podminkach. Avsak ucinnost a povrchova
doba Zivotnosti laku AFC je vyrazné ovlivnéna povr-
chovou upravou daného komponentu, napf. odmasté-
nim, fosfatovanim, piskovanim ¢i anodizaci.



CHARAKTERISTICKE VLASTNOSTI TUHYCH
MAZIV POUZITYCH V PASTACH NA ZAVITY
A KLUZNYCH LACICH

Diky spojeni rliznych typd tuhych maziv do pastové smési

jsme dosahli vyssi miry ochrany pred korozi zptsobenou
tfenim, vy$3i nosnosti a miru ochrany pred opotfebenim.
Souhrn vseho, co tato maziva dokazi spolecné, prevazuje
jejich schopnosti pfi jednotlivém pouziti.

Pasty na zavity znacky Molykote® jsou vysoce vykonné
produkty specialné vyvinuté pro drsné podminky. Na
rozdil od béznych maziv ¢i smési pasty na zavity znacky

Molykote vytvari a udrzuji lubrikaéni vrstvu bez ohledu
na extrémni zatéz ¢i teploty.

Pasty Molykote® zajistuji:
Ochranu proti opotrebeni
Spolehlivou ucinnost v Sirokém rozmezi teplot
Staly koeficient treni ()
Odolnost vici vymyti vodou
Ochranu proti korozi
Okamzitou lubrikaci po aplikaci
Dlouhodobou lubrikaci

Pasty na zavity nanesete snadno, rychle a presné stét-
cem nebo pomoci tlakové maznice. Nékteré pasty na
zavity se dodavaji i ve formé spreje.

Kluzné laky znacky Molykote® jsou vhodné pro dily,
které jsou vystaveny prasnym podminkam, ¢i pro nepfi-
stupna mista, u kterych je vyzadovano dlouhodobé ma-
zani. Tyto dily Ize promazat pfedem v ¢istém prostredi,
¢imz se omezi manipulace s témito dily pfi montaznich
pracich na stavbé.

Kluzné laky znacky Molykote® jsou vyvinuty tak, aby po
pouziti prinasely tyto vyhody:

Suchy mazaci povlak

Nehoflavy mazaci povlak

Uhlik

Vysoka teplotni stabilita

Dobré mazivo i ve vihkych podminkach
Nizky koeficient tfeni pfi velké zatézi

Chrani pred korozi zpGsobenou tfenim

Sulfid molybdenicity (MoS,)

Vysoka nosnost

Siroky teplotni rozsah

Perfektni prilnavost

Chrani pred korozi zpusobenou tfenim
Treni se snizuje se vzrlstajici zatézi
Zabranuje trhavému klouzani

Neni vhodny k pouziti ve vihkém prostredi

Polytetrafluoroethylen (PTFE)
Bezbarvy

Nizka nosnost

Nizky koeficient tfeni pfi malé zatézi
Dobra chemicka odolnost

Vhodny k omezeni kluzného treni

Meéd’
Vysoka nosnost
Vysoka teplotni stabilita

Neni vhodné k pouZziti s nerezovou oceli pfi teploté
vysSi nez 1000°C (1832°F)

Bilé tuhé castice

Chrani pred korozi zplsobenou tfenim

Vhodné pro vysokeé teploty
Perfektni pfilnavost

Povlak, ktery nepfitahuje necistoty ani prach

Zvysenou ochranu proti korozi

Dlouhodobé mazani bez odparovani

U¢inné mazani i pfi prodlouzené Zivotnosti
Aplikaci lze provést nékolika zplsoby, napf. ru¢nim ci
bubnovym tryskanim, macenim, odstfedovanim, nana-
Senim pomoci Stétce, nanasenim vrstvy navalovanim ¢i

sitotiskem. Nejvhodné;si zplsob aplikace zavisi na pra-
ni koncového uzivatele a geometrii lakovaného dilu.



Je suché mazani
nezbytné?
Ano, moje zarizeni je vystaveno

pusobeni prachu, necistot a suti
a sucha lubrikace by mu pomohla.

Pouzijte kluzné laky
znacky Molykote®.

Pouzijte pasty na zavity
znacky Molykote®.

Lze Vas dil
dukladné vycistit
a vysusit?

ANO:

Pouzijte kluzné laky
znacky Molykote®.

Zvazte pouziti past na zavity
znacky Molykote®.

SPRAVNE MAZIVO

Pasty na zavity znacky Molykote a kluzné laky znacky Molykote
(AFC), uvedené v této brozure, jsou specidlné vyvinuty pro pouzi-
ti u Sroubovych spojt, u kterych zajistuji dlouhodobou ochranu,
spolehlivost a produktivitu.

| kdyz pasty na zavity znacky Molykote a laky AFC znacky
Molykote nabizeji mnoho podobnych vyhod, nejlépe se uplatnuji
pfi konkrétnim pouziti:

Pasty na zavity znacky Molykote nevyzaduji naroc¢nou
povrchovou Upravu, takze jsou vhodné zvlast pro pouziti
v terénu.

Kluzné laky znacky Molykote se musi aplikovat na povrch, ktery
Ize dukladné vycistit a ususit a mnohdy je oSetfovan v Cistém
prostfedi v ramci ukont vedoucich ke zjednoduseni udrzby.

Pri spolecném pouziti pasty na zavity a kluznych lakt znacky
Molykote® mohou tyto produkty plsobit vzajemné zesilujicim
ucinkem.

K volbé maziva znacky Molykote, které by nejlépe vyhovovalo
Vasim potrfebam, mlzete vyuzit nasledujici tabulky. Vice informaci
a technické specifikace ¢i kontaktni idaje na odbornika v oblasti
mazani naleznete na internetovych strankach molykote.com.




Tabulka pro vybér mazaci pasty znacky Molykote® na zavity
Sroubovych spoju

Pouziti pasty na zavity je jednim z nejlepsich zpusobt jak omezit a ovliviiovat tfeni u Sroubovych spoju a za-
roven zajistit dlouhodobou funkcénost a snadnou demontaz i opétovnou montaz. Pfi vybéru vhodné pasty na
zavity zvazte zatéz, podminky, teploty a rychlost, kterym musi tato pasta vyhovovat. NiZze naleznete obecny
popis past na zavity znacky Molykote, které spole¢nost Dow Corning oznacuje jako nejvhodnéjsi pro Sroubo-

ve spoje.
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* Zakladni olej polyalkylen glykol (PAG)
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Tabulka pro volbu kluzného laku znacky Molykote®

Pouziti kluzného laku je jednim z nejlepsich zpUsobU jak omezit a ovliviiit tfeni u Sroubovych
spoju a zaroven zajistit dlouhodobou funkénost a snadno demontdaz i opétovnou montaz.

PFi vybéru vhodného laku AFC zvaZte provozni pozadavky, pozadovany zpUsob naneseni

a konkrétni vyhody u rliznych aplikaci. Nize naleznete obecny popis lakl AFC znacky
Molykote, které spole¢nost Dow Corning oznacuje jako nejvhodnéjsi pro sSroubové spoje.
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Potrebujete vice informaci?

Navstivte www.tribotechnik.cz nebo se spojte s odbor-
nym poradcem v oblasti pradmyslovych maziv z vaseho
regionu, vice na www.ulbrich.cz.







DOW CORNING

We help you invent the future.”

Vice informaci

Maziva znacky Molykote |ze dodat prostfednictvim
distributorské sité, ktera zahrnuje vice nez 3000
distributord po celém svété. Spole¢nost Dow
Corning ddle zfidila Odborna poradenska centra pro
oblast maziv, ktera jsou strategicky umisténa po
celém svété, prostrednictvim kterych se Vam
dostane odborné technické pomoci a podpory.

Kromé past na zavity a kluznych lakd znacky
Molykote zahrnuji nase dalsi feseni Smart
Lubrication™ napt. viceucelové oleje, syntetické

a ultracisté mineralni kapalné oleje, specidlni smési,
mazaci tuky, atd. Vice informaci o nasi rozsahlé
nabidce produktu a sluzeb naleznete na
internetovych strankach molykote.com nebo se

s pfipadnymi dotazy mlzete obratit na email
industrial@dowcorning.com.

Obrazky: Strana 1, AV20593, AV20600; Strana 2, AV19522; Strana 3, AV19512, AV19520, AV17005;
Strana 4, AV19519, AV19516; Strana 5, AV19513; Strana 6, AV19514, AV19524; Strana 8, AV19521;
Strana 10, AV19523; Strana 11, AV19515

INFORMACE O OMEZENE ZARUCE - CTETE POZORNE, PROSIM

Informace obsazené v tomto dokumentu jsou uvadény v dobré vife v jejich presnost. Ale
jelikoz podminky a zplsob pouziti nasich produktt nemazeme ovlivnit, tak by tyto informace
nemély nahrazovat zdkaznické testy, které se provadéji za ucelem zjisténi, zda jsou nase pro-
dukty bezpedné, ucinné a zcela spliiuji pozadavky konkrétniho zpusobu pouziti. Navrhované
zpUsoby pouziti nelze chapat jako pobidku k poruseni jakéhokoliv patentu.

Spole¢nost Dow Corning rudi pouze za to, Zze nase produkty odpovidaji prodejni specifikaci
v okamziku expedice.

Vase vyluéné pravo pfi poruseni této zaruky se omezuje na vraceni kupni ceny ¢ vyménu
jakéhokoliv produktu, ktery se lisi od produktu, na ktery je zaruka poskytovana.

SPOLECNOST DOW CORNING VYSLOVNE VYLUCUJE JAKOUKOLIV JINOU PRIMOU CI NE-
PRIMOU ZARUKU OHLEDNE VHODNOSTI POUZITi PRODUKTU KE KONKRETNIMU UCELU CI
OHLEDNE PRODEJNOSTI.

SPOLECNOST DOW CORNING NEPREBIRA ODPOVEDNOST ZA VEDLEJSi I NASLEDNE SKODY.

Dow Corning je registrovanou obchodni znackou spole¢nosti Dow Corning Corporation.

We help you invent the future (Pomahame Vam objevovat budoucnost) je obchodni zna¢kou
spole¢nosti Dow Corning Corporation.

Molykote je registrovanou obchodni znackou spole¢nosti Dow Corning Corporation.
Smart Lubrication je registrovanou obchodni zna¢kou spole¢nosti Dow Corning Corporation.
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