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Primyslova chemie

Vysokoteplotni
lepidla az + 1060°C

Vysoka pevnost a extrémni teplotni
odolnost do az +1060°C.

Pro opravy a lepeni kovovych
a keramickych materiald.
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Primyslova chemie

Vysokoteplotni lepidla az + 1060°C

Pouziti

PouZivaji se ke spojent, lepeni, sparovani a k opravam vysokoteplotné namahanych dil(, pfevazné na
hlinikuy, liting, oceli a nerez oceli. Lepidla jsou prebarvitelna barvou, Ize je mechanicky opracovavat.

Diky teplotni odolnosti poskytuji obrovské mozZnosti pouZiti, napr. v téchto oblastech:

B

Kosmické a letecké
technologie

Automobilovy

7%

Tepelny, elektrarensky,
slévarensky, sklarsky,
plastikarsky a chemicky pramysl

...... jednoduse vSude tam, kde vysoka teplota neumoziuje pouZzit béZné tmely na bazi

epoxidu.

Mozné pouziti: opravy odlitk( a forem, vysokoteplotni pece, bojlery, pFiruby, turbiny,
spalovaci motory, cerpadla, ventilatory, hlavy motord, vyfukové vedeni, rozdélovaci potrubi,

opravy v chemickém primyslu.

H 1000

VYSOKOTEPLOTNI LEPIDLO

Dvouslozkoveé vysoce teplotné odolné
keramicko-kovové lepidlo

Produkt odolava teplotam
do 760°C.

Je prebarvitelné barvou, Ize ho mechanicky
opracovavat.

Vytvrzuje pri 20°C a je treba jej vytvrzovat

v, e

teplem. Ucinky se zlep3uiji zvy3uijici se teplotou.

H 2400

VYSOKOTEPLOTNI LEPIDLO/TMEL

Jednoslozkové vysoce teplotné odolné
keramicko-kovové lepidlo/tmel.

Produkt po vytvrzeni odolava teplotam
az do 1060°C.

Je prebarvitelny barvou, Ize ho mechanicky
opracovavat.

Viytvrzuje pri 20°C a teplem, viz navod.
Unikatni chemicka odolnost, koncentrovana
kyselina dusi¢na az do bodu varu.
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Zakladni charakteristiky

Barva
Aplikacni teplota

Manipula€ni pevnost

Teplotni odolnost pouZiti
Viskozita
Pomér michani
Teplota skladovani
Zivotnost
Baleni

Mérna hmotnost

Hlintkovéa
+20°C

2 - 4 hodiny pfi 20°C, déle

vytvrzovat teplem pri 71°C 1 -

2 hodiny. Konecné
vytvrzeni za 24hod. pfi 20°C

-40°C az +760°C
Pasta
2:1-1,5/prasek-kapalina/
+20°C
6 mésicd od data vyroby

100g, 0,5 Kg

1.4

Kovova
+20°C
2 - 4 hodiny pfi 20°C, dale
vytvrzovat teplem pfi 90°C 3

hodiny, viz navod. Konecné
vytvrzeni za 24hod. pfi 20°C

-40°C az + 1060°C
Pasta
jednoslozkové
+20°C
6 mésict od data vyroby

100g, 0,5 Kg

15

NAVODY K POUZITI

H 1000: Povrch musi byt Cisty, suchy, zdrsneény ( nutné u hladkych ploch ), zbaveny prachu a dokonale
odmastény (produktem IMPASOL S 1960). Oba komponenty velmi dikladné smichejte na podloZce v
hmotnostnim pomeéru 2 : 1 /prasek - tekutina/, ¢imz ziskate hustou pastu. Smichejte pouze nezbytné
mnozstvi urcené k aplikaci. Nanasejte pomoci Spachtle , tmelového noze, atd. Pro velké plochy
doporucujeme aplikovat vice vrstev. Maximalni tloustka vrstvy je 4mm, po vytvrzeni Ize aplikovat dalsf
vrstvu max. 4mm. Nechte zaschnout 2-4 hodiny, poté vytvrzujte teplem pfi 71°C po dobu 1-2 hodin.
Moznost zatizeni je po 24 hodinach.

H 2400: Obsah nadobky peclivé promichejte. Povrch musi byt cisty, suchy a dokonale odmastény
(produktem IMPASOL S 1960). Aplikujte na povrch v maximalni sile 4mm. Provedenou opravu nechte
vytvrzovat 24 hod. pri 20°C . Vytvrzovani teplem neni nutné, pokud provozni teplota opravy presahne
204°C. Pokud provozni teplota opravy nepresahne 204°C, po 2 hodinach vysychani pri pokojové
teploté vytvrdte pri teploté 94°C po dobu 3 hod. V pfipadé potreby vytvorte vysSi vrstvu a postup
opakujte.

Aktudlnf prehled produktd: www.hfservis.cz.
Objednavejte na e-mailu obchod@hfservis.cz.
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DalSi sortiment znacky

KONSTRUKCNI POLYMEROVA LEPIDLA

Kombinujf vysokou pevnost, teplotni odolnost a pruzné vytvrzeni odolné vaci ,LOUPANI a
RAZOVYM SOKUM",

Vynikaji vysokou prilnavosti na plasty, kompozitni materialy a bézne kovy, vCetné nerez oceli a
hliniku. Jejich revolucni struktura velkych molekul poskytuje extrémneé vysokou pevnost a rozlozeni
narazl na celou molekularnf strukturu.

Lepf kovy, kompozity a laminaty (gelcoat), hlintk, nerez ocel, GRP, epoxidové plasty, POM, PMMA,
PP, PE, skelna vlakna, ABS, tvrdé PVC, vinyl, FRP, polykarbonaty, polyestery, styreny, bakelity,
NYLON, keramiku a jejich rtizné kombinace.

* A 4545 - Konstrukcni lepidlo pro kovy a kombinace s plasty, teplotni odolnost +200°C,
pevnost az 350kg/cm?

e A 5050 - MMA Kompozitni lepidlo - pro plasty, rychlé vytvrzeni, pevnost az 350-380kg/cm?2.

Nelepi méd a jeji slitiny.
EPOXIDOVA KONSTRUCNI LEPIDLA

Epoxidova konstrukéni lepidla/tmely ve formé dvousloZkovych tycinek pro snadnou
aplikaci.
e M 8100 - Ocelova tyc¢inka pro rychlé opravy a lepeni Zeleznych, litinovych a ocelo litinovych dild
e M 8102 - Hlinikova tycinka pro rychlé nekorodujici opravy a lepeni hliniku a jeho slitin
e M 8105 - Médéna tyc¢inka pro velmi rychlé opravy trhlin, prisakd a netésnostf - vhodna i na
vihké a mokré plochy
e M 8106 - Keramicka tyCinka pro rychlé opravy na vihké a mokré plochy, také pro pouziti pod
vodou.
e M 8110 - Titanové lepidlo pro pomalé a naro¢né opravy na tvrdost, velmi vysokou teplotu

(+300°C) a pevnost

Lepidla v baleni 25ml - dvojité stFikacky
e M 8210 - Prlihledné epoxidové lepidlo pro lepeni oceli, hliniku, skla, plastd, tvrzenych
polystyrend, polykarbonatl a pozinkd
e M 8215 - Plasticka ocel - dvouslozkové epoxido/polymerové lepidlo pInéné oceli pro pevné a
trvalé opravy ocelovych a litinovych dilti do teploty +180°C
* M 8216 - Plasticky hlinik - dvouslozkové epoxido/polymerové lepidlo plnéné hlinikem pro pevné
a trvalé opravy hliniku a jeho slitin do teploty +180°C

Epoxidova konstrukéni polymerova lepidla
e E 4160 - VVysokoteplotni epoxidové lepidlo pro lepenf oceli, Al, skla a pozinku do teploty +200°C
e E 4170 - Vysokopevnostni lepidlo pro lepeni oceli, nerez, Al a skla

Aktudlnf prehled produktd: www.hfservis.cz. "' SEBV’S

5—  Objednavejte na e-mailu obchod@hfservis.cz. chemie pro Zvot



